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1 UVOD
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1.1 Obecné informace na

1.1.1 Cilova skupina

Tento navod je soucCasti technické dokumentace ke stroji
Maschinenfabrik HERKULES-. Obsahuje vSechny informace potfebné
pro provoz stroje.

Tento navod k obsluze je urCen predevSim pro obsluhu stroje a
pracovniky udrzby. Kazdy, kdo pracuje na stroji nebo s nim, musi byt
seznamen s timto navodem, ktery ma mit vzdy po ruce pro referenéni
ucely.

Kazdy pracovnik, ktery se podili na jakékoliv praci na stroji, si musi pred
zahajenim jakékoliv prace preCist tento navod k obsluze a zejména
bezpecnostni pokyny a porozumét jim. Nahlizet do pfiru¢ky v dobé,
kdy se na stroji skuteCné pracuje, je pozdé. To plati zejména pro
pracovniky, ktefi na stroji vykonavaji jakoukoli praci pouze pfilezitostné,
napf. pfi praci s nastroji nebo pfi adrzbé.

V&echna bezpelnostni upozornéni a upozornéni na nebezpedi na stroji
(znacky apod.) musi byt dodrZzovana a musi byt udrzovana v Citelném
stavu.
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Ocekava se, ze stroj bude pracovat efektivné, bezpecné a pfesné po
mnoho let. To vS8ak lze zaruCit pouze za predpokladu, Zze budou
disledné dodrzovany pokyny pro obsluhu a udrzbu.

Béhem zarucéni doby budou pfipadné zavady odstranény spoleénosti
Maschinenfabrik HERKULES v souladu se zaruénimi podminkami. Za
nasledky neopravnénych prestaveb nebo Uprav stroje odpovida uzivatel.
To plati zejména pro jakékoli upravy, které snizuji bezpecénost stroje. To
se tyka i jakychkoli uprav programu (softwaru) provedenych
neopravnéné na programovatelnych fidicich systémech.

Servisni oddéleni Maschinenfabrik HERKULES je k dispozici pro
opravy nebo pozdéjSi premisténi stroje. Pfi pisemnych nebo
telefonickych dotazech uvadéjte nasledujici udaje:

® Sériové Cislo daného stroje.

° Cislo nahradnich dilt prislusné soucasti.

Pokud provadite opravy sami, ujistéte se, ze nahradni dily odpovidaji
technickym specifikacim stanovenym spolecnosti Maschinenfabrik
HERKULES. U originalnich nahradnich dili je to zaruCeno. Za
neoriginalni nahradni dily se nepfebira Zadna odpovédnost!

1.1.2 Zaruka
1.1.3 Opravy
1-8
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1.1.4 Skoleni

@HERKULES

ProtoZze pouze dobfe vyskoleni odbornici jsou schopni hospodarné
obsluhovat strojni zafizeni, je tfeba kromé poucCeni ze strany
Maschinenfabrik HERKULES. Servisni technici, doporu¢ujeme obsluze
a pracovnikim udrzby absolvovat specialni Skoleni pofadané
spole¢nosti Maschinenfabrik HERKULES.

1.1.5 Pozadavky na personal

Obecné

Obrabéci stroj je vysoce vykonny, technicky narocny stroj. Obsluha
stroje a pracovnici udrzby musi byt na stroj vySkoleni a na zakladé
svého vzdélani a zkuSenosti musi byt schopni provadét prace na stroji a
rozpoznat a vyhnout se moznym nebezpecim.

Provozujici spole¢nost a obsluha stroje jsou odpovédni za to, Ze na
stroji nebude pracovat nikdo, kdo k tomu neni opravnén nebo vyskolen,
a Ze na stroji budou pracovat pouze spolehlivi pracovnici.

Personal bez potfebného Skoleni, at uz se jedna o Skoleni ve firme,
Skoleni na odborné Skole nebo Skoleni provedené naSim Skolicim
oddélenim, nesmi stroj obsluhovat ani na ném pracovat, a to ani
kratkodobé.

99310-111/23
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Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt kvalifikovana obsluha fezaciho stroje nebo mit
rovnocennou kvalifikaci. Dobré znalosti technologickych zakladd
obrabéni a nastaveni a zpUisobu prace na CNC strojich.

obrabécich stroji a CNC Fidicich jednotek jsou naprosto nezbytné. Napf:

. UrcCeni rizik pro zdravi a bezpecnost na pracovisti a pfijeti opatfeni
k jejich vylouceni.

e Vybérdopravnich prostfedkd, pfidavnych zvedacich zafizeni a
zdvihacich zafizeni, posouzeni jejich provozni bezpecnosti a jejich
pouzivani nebo schvalovani jejich pouzivani v souladu s platnymi
predpisy.

e Posuzovani a pouzivani technickych vykrest a dokumentd

Posuzovani vlastnosti materiald a jejich zmén a spravné

* zachazeni s nimi

e Zajisténi provozni spolehlivosti obrabécich strojd, vEetné nastrojd

e Vybér nastroji a upinacich pfipravkd, vyrovnani a upnuti s
ohledem na tvar a vlastnosti materialu.

e Stanoveni a uloZeni korekEnich udajt nastroje

e Posouzeni obrobitelnosti obrobkd s pfihlédnutim ke slozeni

materialu, stavu dodavky a stavu tepelného zpracovani.

° Stanoveni a zadani parametrll obrabéni v zavislosti na obrobku,
materialu, nastroji a materialu frézy.

e Sledovani a optimalizace vyrobniho procesu

[ ]
a odstranéni poruchy

e Kontrola bezpecnostnich zafizeni a zajisténi jejich spravne
funk&nosti

e Odstranovani poruch nebo zajistovani jejich odstranéni
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Pracovnici udrzby elektrickych systému

Stroj je vybaven sofistikovanym, vysoce vykonnym elektrickym
systémem, ktery pro uCely servisnich praci vyZaduje peclivé zachazeni
kvalifikovaného personalu. Pracovnici elektroudrzby musi byt
kvalifikovani elektronici v oblasti fizeni a automatizace nebo musi mit
podobnou kvalifikaci.

Pracovnici udrzby musi byt schopni obsluhovat stroj za normalnich
podminek, uvadét stroj do provozu pfi vypnutych bezpec€nostnich
zarizenich a provadét veSkeré nezbytné postupy na elektrickych
soucCastech za ufelem dokonCeni sefizovacich praci, praci udrzby a
oprav.

Pracovnici udrzby musi byt fadné vyskoleni a opravnéni provadét
potfebné postupy na ovladacich skfinich a souc€astech stroje pod
napétim.

Personal udrzby mechanickych systému

Stroj je vybaven sofistikovanymi, vysoce vykonnymi mechanickymi,
hydraulickymi a pneumatickymi systémy, které pro ucely servisnich praci
vyzaduji peclivé zachazeni kvalifikovaného personalu. Personal pro
mechanickou udrzbu musi byt kvalifikovanym pramyslovym mechanikem
v oblasti udrzby nebo oprav nebo musi mit podobnou kvalifikaci.

Pracovnici udrzby musi byt schopni obsluhovat stroj za normalnich
podminek, uvadét stroj do provozu pfi vypnutych bezpecfnostnich
zafizenich a provadét vedkeré nezbytné postupy na mechanickych,
hydraulickych a pneumatickych souCastech za ucelem dokon&eni
sefizovacich praci, praci udrzby a oprav.
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@HERKULES

Tato pfiruCka obsahuje varovani, ktera musite dodrzovat v zajmu vlastni
bezpecnosti a prevence materialnich Skod. Tato varovani jsou rozdélena
do rdznych stuphd nebezpeli. Pokud se vyskytuje vice drovni
nebezpedi, je vzdy pouZita nejvySSi uroven vystrahy.

NEBEZPECI

Typ a zdroj nebezpedci

Oznacuje bezprostiedné nebezpecnou situaci, ktera bude mit za
nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud nebudou dodrzeny
bezpelnostni pokyny.

VAROVANI

Typ a zdroj nebezpedi

Oznaduje potencialné nebezpecnou situaci, ktera mize mit za nasledek
smrt, t€zké zranéni nebo velké materialni Skody, pokud nebudou
dodrzeny bezpecnostni pokyny.

UPOZORNEN
|

Typ a zdroj nebezpeci

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k
materialnim Skodam nebo lehkym az stfedné tézkym zranénim, pokud
nebudou dodrZzeny bezpecnostni pokyny.
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1.1.7 Symboly
Symboly v této pfiru€ce upozorfiuji na nezbytné postupy pro
bezporuchovy a produktivni provoz.
@D Oznaduje dullezité informace o stroji nebo o manipulaci se strojem nebo

upozornuje na pfisluSnou ¢ast dokumentace, kterou doporuCujeme
precist, protoZe obsahuje uzitecné rady.

> Symbol Sirokého hrotu Sipky je upozornénim na ¢innost.
Obsluha musi provadét ¢innosti v uvedeném poradi.

e Symbol Siroké Sipky oznacuje seznam nebo popis
vlastnosti ¢i automatickych sekvenci.

1.1.8 Typografické konvence

Nabidky zobrazené v tomto navodu jsou v némeckém jazyce a slouzi
pouze pro orientaci ve struktufe nabidky. Z tohoto dlivodu nejsou v
tomto navodu uvedeny zadné odkazy na obsah nebo zobrazené
hodnoty.
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1.2 Povinnosti provozni spolec¢nosti

Provozovatel stroje je povinen zajistit bezpe€nost obsluhy a udrzby
stroje. Musi byt pfijata minimalné nasledujici opatfeni:

Identifikovat nebezpeci a vyhodnotit rizika, ktera mohou vzniknout v
souvislosti s provozem stroje.

PFijmout vSechna nezbytna konstrukéni a/nebo organizacéni
opatfeni k zamezeni rizik. Strukturalni opatfeni maji pfednost pred
organizacnimi!

Vypracujte provozni smérnice pro praci se strojem. Tyto smérnice
musi byt snadno pfistupné vSem osobam pracujicim u stroje.

PFed zahajenim prace informujte a poucte pracovniky o bezpecné
manipulaci se strojem. Zvlastni ddraz musi byt kladen na mozna
bezpecnostni a zdravotni rizika a na ochranna opatfeni, ktera je
tfeba pfijmout.

Obsluha, sefizovadi stroje a pracovnici udrzby musi byt pravidelné
Skoleni o spravné, a tedy bezpecné obsluze stroje. Po absolvovani
Skoleni musi provozujici podnik vySe uvedené osoby vyslovné
povéfit vykonem pfislusnych praci.

Prace u stroje, které jsou obzvlasté nebezpecéné, jako napf,

Napf. sefizovani, udrzbu a opravy, jakoz i monitorovani béhem
obrabéni smi provadét pouze Ffadné opravnény a kvalifikovany
personal.

Provozujici podnik musi pfijmout vhodna opatfeni (napf. udrzba,
opravy, Skoleni), aby zajistil bezpe¢né pouzivani stroje, které neni
Skodlivé pro zdravi. Stroj musi vzdy splfiovat platné pravni
pozadavky.
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1.3 Spravné pouzivani

Stroj je ur€en k vnéjSimu valcovému brouseni valcl z oceli, litiny, pryze,
plastu a kamene.

Obrobky musi byt dostatec¢né stabilni, aby odolaly statickym a
dynamickym silam, které vznikaji pfi obrabéni, aniz by to vedlo k jejich
deformaci.

Obrabéni se provadi vyhradné feznymi procesy pomoci rotujiciho
brusného kotouce s geometricky nedefinovanymi feznymi hranami.

Brusné kotou€e musi byt upnuty na trn brusného kotou€e na vietenu
prostfednictvim normalizovaného rozhrani.

Rezny pohyb vzniké rotaci brusného kotoude a obrobku.

Obrobek musi byt ve stroji upnut tak, aby byl schopen absorbovat
statické a dynamickeé sily vznikajici pfi obrabéni, aniz by se posunul.

Posuvného pohybu potiebného pro feznou operaci se dosahne
pfivadénim brusného kotouce.

Mozna je také kombinace posuvovych pohybu ve vice osach.
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Jakékoli jiné pouziti se povazuje za nespravné pouziti. Vyrobce nenese
zadnou odpovédnost za Skody zpUsobené nespravnym pouzitim. Toto
riziko nese pouze uZivatel.

Ke spravnému pouzivani patfi také dodrzovani pokynu pro montaz,
obsluhu a udrzbu pfedepsanych vyrobcem.

Pfi nespravném pouziti nebo pouziti k u€elu, ke kterému neni urcen,
muze byt tento stroj zdrojem nebezpedi.

Béhem pracovniho procesu musi byt cyklus nepfetrzité sledovan
obsluhujicim personalem.

Kromé& toho musi byt u tohoto stroje dodrzovany vSechny platné
bezpecnostni pfedpisy a predpisy pro prevenci Uraz(, které plati mistné
v misté instalace.
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1.4 Nespravné pouzivani

Nasledujici seznam si necini narok na uplnost!

Nikdy nezatéZujte stroj nad ramec nosnosti uvedené v technickych
udajich. Pretizeni mlize mit za nasledek vazné poskozeni stroje.

Kromé toho je tfeba dodrzet uvedenou
maximalni

° hmotnost obrobku

e rozméry obrobku

e rozméry a hmotnosti nastroja
nesmi byt prfekroceny.

Nasledujici polozky jsou zakazany:

° Jakékoli ruéni zasahy, at' uz s pouzitim nastroju nebo bez nich,
do chodu stroji nebo do otaceni nastroju a obrobk.
Obrabéni vysoce hoflavych a vybusnych materiald.
Obrabéni obrobkl z keramiky, hof¢iku, kfemiku a pryskyfici
spojeného, lisovaného dreva.

Maximalni rychlost otaeni Celni desky nesmi byt pfekroCena! Pfi
nedostateCném vyvazeni valcl hrozi nebezpeli poskozeni lozisek a
poskozeni stabilnich opér.

Povolena hmotnost valcl pro stfedové brouseni je uvedena v tabulce u
koniku. Tato hmotnost nesmi byt prfekroCena! P¥ili§ tézky valec konik
neudrzi.

Stroj se nesmi provozovat v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu.

Je zakazano pouzivat chladici maziva nebo Cistici prostfedky, které
neodpovidaji pfedpislim o ochrané proti vybuchu.

Stroj nesmi byt pfipojen k centralnim odsavacim/vyfukovym systémim,
ve kterych se mohou vyskytovat potencialné vybusné latky.
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1.5 Bezpecnostni pokyny

Obecné informace

Stroj je nejmodernéjSi a odpovida vSem plathym bezpelnostnim
predpisim, normam a smérnicim. Je vybaven bezpeénostnimi
zafizenimi, jako jsou napfiklad: bezpecnostni kryty, bezpelnostni
koncové spinace a tlacitka EMERGENCY STOP, ktera zajiStuji nejvyssi
mozny stupen bezpecénosti.

Stroj smi byt provozovan pouze v bezvadném technickém stavu, k ucelu,
ke kterému je urcen, s ohledem na bezpecnost a nebezpedi a v souladu
s pokyny uvedenymi v navodu k obsluze. Provoz stroje musi byt
prerusen, pokud se vyskytnou jakékoli problémy nebo poruchy, které
mohou ohrozit jeho bezpecnost.

Stroj smi byt provozovan pouze v pfipadé, Ze jsou vSechna bezpenostni
zafizeni a ochranné kryty fadné nainstalovany a jsou v pofadku.

Prace se strojem s ohledem na bezpecnost je zaru€ena pouze tehdy,
pokud:

[ ]
jsou dusledné dodrzovany pracovni postupy uvedené v tomto

navodu k obsluze

stroj obsluhuji a udrzuji pouze fadné vyskoleni a opravnéni
pracovnici (dbejte na pfipadné poZadavky na minimalni vék)

pokud stroj obsluhuje vice nez jedna osoba, jsou jasné definovany
a dodrzovany povinnosti kazdé z nich

®  aby se do pracovniho prostoru stroje nedostaly nepovolané osoby.

®  se zdrzi jakéhokoli zplsobu prace, ktery by snizoval bezpe&nost
stroje.

®  obsluhujici personal vénoval pfi obsluze stroje potfebnou
pozornost a fadné se soustredil.

e  obsluhujici personal se vyvaruje jakékoli rozptylenosti nebo
unavy, jakoz i pozivani Iékd, alkoholu a jinych omamnych latek.
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aby se predeSlo nehodam, nesmi obsluhujici personal nosit dlouhé
vlasy, ani volné obleceni nebo Sperky, véetné prstenu a fetizkd, které by
se mohly zachytit o pohyblivé &asti stroje nebo zpUsobit jiny druh
nehody.

Nedotykejte se Zadnych pohyblivych &asti. Hrozi nebezpeci vazného
zranéni (napf.: rozdrceni, naraz nebo zachyceni).

Nedotykejte se zadnych teplych nebo horkych soucasti stroje nebo
obrobkU - nebezpedi popaleni!

Pouzivejte vhodné ochranné pomucky.

Chranite oci pfed postiikanim.

Nedotykejte se Zadnych elektrickych ¢asti pod napétim.

Pokud se objevi neobvyklé zvuky nebo vibrace, stroj vypnéte.

PloSinu obsluhy, schody a dalSi pfistupové prostory, jakoz i vSechny
unikové cesty udrzujte bez nafadi, pomocnych zafizeni, kapalin (chladici
kapaliny, oleje atd.) a jinych cizich pfedmétl - nebezpeci zakopnuti nebo
uklouznuti! Noste protiskluzovou bezpecénostni obuv!

K &isténi nepouzivejte hoflavé kapaliny.
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1.5.2 Elektricka zafizeni

Elektrické stroje a zafizeni jsou uréeny pro pouziti v pramyslovych
elektrarnach.

PFi provozu maiji tato zafizeni nebezpecné, odkryté ¢asti pod napétim
nebo pohyblivé &i rotujici ¢asti. Proto je nutné, abyste se pfi praci s
témito zafizenimi fidili podle pokynl vyrobce,

e heopravnénému odstranéni bezpecnostnich krytd/krytd,

e hespravné pouzivani,

° nespravna obsluha nebo nedostate¢na udrzba

muze zpuUsobit vazné zranéni osob nebo materialni Skody.

Osoby odpovédné za bezpec€nost zafizeni proto musi zajistit, aby

e vesSkeré prace na elektrickém stroji a/nebo zafizeni smi
provadét pouze kvalifikovani elektrikafri,

e tyto osoby mély pfi vSech pracich vzdy k dispozici dodané navody
k obsluze a dalSi pozadované dokumenty k vyrobku a byly
povinny pfesné dodrzovat pokyny uvedené v téchto
dokumentech,

e hekvalifikovanym osobam je zakazano pracovat na téchto
strojich a zafizenich nebo v jejich blizkosti,

e Se pouzivaji pouze originalni kvalitni pojistky se spravnym proudem,
e se pravidelné kontroluje, zda neni elektrické zafizeni strojniho

zarizeni poskozeno. Zavady, jako jsou uvolnéné spoje nebo
ohoftelé &i poSkozené kabely, je tfeba okamzité odstranit,

e VS8echny soucasti strojniho zafizeni nebo elektrického vybaveni, na
kterych se maiji provadét kontroly, udrzba a opravy, musi byt -
pokud je to stanoveno - nejprve vyfazeny z provozu. Nejprve
zkontrolujte, zda jsou soucasti bez proudu, a poté uzemnéte a
zkratujte.

a izolujte vSechny sousedni ¢asti pod napétim!
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e DPiipraci na Castech pod napétim zajistéte pfitomnost druhé osoby,
ktera maze v pfipadé nouze stisknout tlacitko nouzového
zastaveni nebo vypnout hlavni vypinac.

e Uzavrit prostory, ve kterych se pracuje, Cervenobilym
bezpelnostnim fetézem a vystraznym napisem.

pouzivejte pouze izolované naradi!

e Pfiopravach se smi pouZivat pouze stejné soucasti nebo soucasti
se stejnou funkci. Logika obvodu se nesmi nijak upravovat ani
ménit. To plati zejména pro bezpecnostni komponenty.
Nedodrzeni téchto pokynd muze vést k usmrceni, tézkym
zranénim nebo materialnim Skodam.

e PodokoncCeni udrzby nebo opravy je tfeba zkontrolovat vSechny
bezpecnostni funkce.

Bezpecnostni obvody a bezpe€nostni zafizeni nesmi byt vyfazeny z
provozul!

99310-111/23
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1.5.3 Hydraulické a pneumatické systémy

&

Pfed jakoukoli praci na hydraulickém nebo pneumatickém zafizeni musi
byt systémy zbaveny tlaku.

Za provozu téchto systéml se nesmi provadét zadné montazni ani
demontazni prace a nesmi se povolovat ani utahovat Zadné Sroubove
spoje.

Hrozi nebezpedi zranéni v dUsledku odletujicich €asti a unikajicich plynu
a kapalin pod tlakem.

Pokud je tfeba vyménit nékteré dily, jako napf. hadice, potrubi, ventily
atd., pouzivejte pouze nahradni dily schvalené pro pozadované tlaky.

Na akumulaénich nadobach se nesmi provadét Zadné pajeni ani
mechanické opracovani. Pfed jakoukoli praci na systémech s
akumulatory (opravy, pfipojeni tlakomérl atd.) musi byt tlakova kapalina
zbavena tlaku.

1-22
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K provadéni oprav je bezpodminecné nutné vhodné dilenské naradi a
vybaveni.

BezpecCnostni kryty a zabradli se nesmi demontovat. Pokud jsou tato
zafizeni pfesto z jakéhokoli diivodu demontovana, musi byt pred
uvedenim stroje do provozu znovu namontovanal

Pfed jakoukoli udrzbou nebo opravou zafizeni vypnéte vypina¢ a
zajistéte jej, aby nemohlo dojit k jeho opétovnému ndhodnému zapnuti.

Pokud je pro urcité prace na stroji nutné, aby napajeni zustalo zapnute,
provedte vhodna opatieni, aby nemohlo dojit k nahodnému spusténi
funkci stroje.

Nikdy neprovadéjte udrzbu nebo opravy, pokud je stroj v provozu!

Pfi montaznich pracich nad hlavou pouzivejte dodané bezpelnostni
schudky nebo jiné bezpenostni schudky &i pracovni plosiny! NeSplhejte
na soucasti stroje! PFi udrzbé ve velkych vy8kach pouzivejte vhodné
postroje!

VSechny uchyty, schlidky, zabradli, plosiny a Zebfiky udrzujte v gistoté.

Pfi zahajeni udrzby nebo opravy ocistéte stroj, pfipojky a Sroubové spoje
od oleje, paliva nebo Cdisticich prostfedkl apod. Nepouzivejte agresivni
Cistici prostfedky! PouZivejte netfepici se a neodirajici se utérky!

99310-111/23
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1.5.5 Chlazeni Mazivo

&

1.5.6 Teleskopické kryty

Pfi manipulaci s chladicimi mazivy pouzivejte ochranny odév, zejména
ochranné bryle a pracovni rukavice. Vdechovani vypard a milhy
chladicich maziv mUze mit za nasledek podrazdéni dychacich cest.
Zabrarite kontaktu chladicich maziv s kuzi. Casty kontakt s kiizi vede ke
ztraté pfirozenych koznich oleju, dehydrataci a podrazdéni kaze.
Dlouhodoby kontakt mize vést ke koznim onemocnénim. | drobna
poranéni kiize zvysuji riziko nakazy koznim onemocnénim.

Pfed zahajenim prace pouzivejte vhodné bariérové krémy na kuzi. Po
praci a pfed prestavkami na jidlo dikladné ocistéte znecisténou pokozku
vodou a jemnym  isticim prostfedkem nebo mydlem. Po umyti pouZijte
bariérovy krém. Nenoste u sebe Zzadné C(istici hadry napusténé
chladicimi prostfedky nebo podobnymi prostfedky. Odév nasakly
chladicim lubrikantem okamzité vymeénte. Chladici Ilubrikanty
uchovavejte mimo dosah potravin, napoju a tabaku.

Pokud se do chladiciho maziva dostanou necistoty, mohou se v
cirkulaCnim systému chladiciho maziva vytvofit Skodlivé latky. Pokud
neni chladici mazivo fadné oSetfeno, mohou se v ném mnozit bakterie a
plisné, které mohou zpUsobit infekce a alergie.

Dbejte na bezpec€nostni list dodany s chladicim mazivem!

Po teleskopickych krytech se nesmi chodit. Pfi naSlapovani hrozi vazné
nebezpeCi uklouznuti nebo zakopnuti. Na teleskopickych krytech
nenechavejte Zadné pfedméty.
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1.6 Ochranné prvky / bezpe¢nostni zarizeni

1.6.1 Obecné informace

Ochranna/bezpecnostni zafizeni nesmi byt nikdy odstranéna, vyfazena
z provozu nebo jakkoli upravena. NedodrZzeni muze vést k téZzkym
zranénim (rozdrceni) nebo muze byt dokonce smrtelné!

UZivatel se zavazuje provozovat stroj pouze tehdy, je-li v bezvadném
stavu, a neprodlené informovat vyrobce o vSech okolnostech nebo
zménach vzniklych na stroji, které snizuji jeho bezpecénost.

BezpeCnostni kryt brusného kotouCe je vybaven bezpe€nostnim
kontaktem. Pokud je ochranny kryt otevien béhem provozu stroje, stroj
se zastavi.

1.6.2 Nouzové zastaveni - ztrata energie - poSkozeni systému

Pokud dojde k vypadku proudu za chodu stroje, brusny kotou€ se
automaticky stahne z valce. Tim se zabrani poSkozeni obrobku (valce).

Pohyby os jsou omezeny softwarovymi koncovymi spinaci. Z
bezpecnostnich divodu jsou instalovany také dalSi nouzové koncové
spinate. Pokud dojde ke spusténi nouzového koncového spinace,
vSechny osy se bezpecné zastavi a automaticky proces se vypne.

99310-111/23
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1.6.3 Co délat v pfipadé nouzové situace

Stroj je vybaven tlacitky EMERGENCY STOP, kterymi Ize stroj v pfipadé
nouze zastavit.

Po stisknuti tlacitka EMERGENCY STOP se spusti nasledujici cyklus:

VSechny automatické operace jsou pieruseny.
®  Povoleni vSech os je zablokovano.
®  VSechny pohyby posuvu vpfed jsou zastaveny.

®  VypinaC napgjeni na rozvadéci se vypne se zpozdénim pfiblizné
1,5s.

Pohony brusného kotouce a Celni desky se pomalu zastavi.

Brusny kotouc€ je zasunuty.
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1.7 Tlacitka nouzového zastaveni

Na v8ech ovladacich panelech s elektrickymi ovladacimi prvky jsou
tlacitka nouzového zastaveni, z nichz Ize iniciovat pohyby stroje.

Tyto ovladaci panely jsou podrobné popsany v kapitole
OVLADACICH PRVKU.

Tlagitka nouzového zastaveni jsou instalovana na nasledujicich
soucastech stroje:

e Ovladaci panel na rozvadéci

® Hlavni ovladaci stanice

° Ruéni zavésné zafizeni na voziku.

e Ovladaci panel pro zobrazeni vyvazovaciho zafizeni

® Ruéni ovladaci panel na vieteniku.
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1.8 Technické udaje

1.8.1 Pracovni rozsah

Pracovni rozsah

Vzdalenost mezi stfedy mm 5000
Nejvétsi obrobitelny primér mm 1350
Nejmensi prameér brouseni s brusnym
kotou€em 450 mm mm 300
Nejmensi primér brouseni s brusnym 0
kotou¢em 750 mm

Hmotnost obrobku
Podepfeny v hydrodynamicky
stabilnich opérnych Celistech max. kg 7400
Podepfieny v hydrostatickych
Klidovych Gelistech max. | kg 24800

1.8.2 Vretenik

Pohon celni desky
Vykon motoru pohonu kW 31
Rychlost otaceni Celni desky 1/min 10 - 100
Toc€ivy moment Celni desky Nm 5000
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1.8.3 Vozik

Pohon brusného kotouce

Vykon motoru brusného vietena kw 51

Otacky brusného vietena 1/min 400 - 1200

Rychlost fezani max. m/sec. 45
OsaZ

Rychlost posuvu, plynule nastavitelna mm/min 100 - 4000
Osa X

Rychlost posuvu, plynule proménna mm/min 0.001 - 3000
OsaC

Posuv brusného kotouce mm 5

Brusny kotoué

Otvory mm 304.8
Primeér max. mm 750
Primeér min. mm 450
Sitka mm 80

Mérici zarizeni

Rozsah pramér( mm 350 - 1350

99310-111/23 1-29



1.8.4 Stabilni Opérky

1.8.5 Konik

@HERKULES

Pramér drzeni stabilni opérky Celisti

1.8.6 Misto instalace stroje Pozadavky

206,2
Hydrodynamické mm 270
482.4
Hydrostaticky mm 902.63
Pile
Zdvih pinoly mm 150
Elektrika
Celkovy pfipojovaci vykon kVA 196
Ampér A 250
Napéti Vv 460
Frekvence Hz 60
Stlacéeny vzduch
Tlak bar 6
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1.8.7 Prilohy
Detektor trhlin
Ultrazvuk Typ HCC-KPM
Detektor trhlin
Vifivé proudy Typ Eddyﬂgé
Demagnetizér
Maurer Typ MM HE2
Pasmovy filtr
Stredni Chladici mazivo
Jemnost filtru, zavisi na filtracnim papiru um 10 -50
Mnozstvi chladiciho maziva I/min 300
Magneticky filtr
Médium Chladici mazivo
MnoZstvi chladiciho maziva I/min 300

99310-111/23 1-31



@HERKULES




2 POPIS

@HERKULES

2.1 Obecné

2.2 Stroj Luzko

2.2.1 Vozik Bo¢ni strana

2.2.2 Obrobek strana

sestav a doplfikovych zafizeni stroje.

Jednodilné lGzko stroje s vlastni stabilitou stoji neukotvené na
specialnich vyrovnavacich deskach v zakladové jamé.

Luzko slouzi k uchyceni a vedeni brusného voziku. Vodici drahy jsou
chranény teleskopickymi kryty, které je chrani prfed znecisténim a
poskozenim.

LoZe slouzi k uchyceni a vedeni vieteniku, koniku a stabilnich opérek.

99310-111/23
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2.3 Vretenik
2.3.1 Obecné
Hlavice slouzi jako pohon valce. Valec je pohanén rovhomérné a bez

vibraci pomoci &elni desky a jejich ovladacu. Misto pohonu valce Ize v
pfipadé potieby pouzit pohon kulového kloubu.

033187

Obr: Vretenik (schéma)

Vietenik se sklada z nasledujicich soucasti:

e plynuly pohonny motor pro pohon Celni desky
° redukéni pfevodovka
[

Nastavitelna pohonna jednotka pro regulaci napnuti
femene
° Pevna hlavni osa

e Celnideska

Vélec je pohanén dvéma hnacimi valci na Celni desce. Hnaci valce jsou
uloZeny na diametralné pohyblivé kyvné desce.
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2.4 Konik

Konik slouzi jako protikus. Zabrariuje axialnimu posunu valce béhem
brouseni.

(o)

— |
J 028517

Obr: Konik (schéma)
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2.5 Stabilni opérky

2.5.1 Obecné

Stabilni opérky slouzi k podepfeni valce.
Stabilni opérky Ize nastavit podle rozmeérd obrobku.

U stabilnich opér s nastavitelnymi Celistmi nese hlavni zatiZzeni valce
spodni Celist, zatimco horni Celist je vystavena piedevSim tlaku
brouseni. Pro specialni aplikace Ize instalovat stfedni Celist (volitelné),
ktera odlehci zatizeni horni a spodni Celisti.

029900

Obr: Steady (schéma)
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2.5.2 Hydrodynamické celisti

Celisti se pFizptisobi priméru loZiska tak, Ze se odpovidajicim zpisobem
vySkové nastavi.

Kapacitu stabilnich opér Ize rozsifit pouzitim rdznych Celisti a faleSnych
Celisti.

Loziskova mista jsou mazana rovnomérnym olejovym filmem.
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2.5.3 Hydrostatické celisti

Hydrostatické Celisti / délené opérky se vyrabéji pro definovany prdmér
loziska a v mistech lozisek maji olejové kapsy.

Do téchto olejovych kapes je pribézné cCerpan olej [1]. Tim vznika
rovnomérna mezera [X] mezi babbittovym kovem [3] a povrchem lozZiska
[2], kterou m(Ze olej opét odtékat ven.

Tato olejova mezera zlstava viceméné konstantni bez ohledu na
zatizeni a rychlost pojezdu.

026950

Obr: Kapsa na olej
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2.6 Brouseni Vozik

2.6.1 Obecné

Dvéma hlavnimi sou€astmi brusného voziku jsou horni a spodni suport.
Vozik kmita po celé délce valce.

2.6.2 Spodni suport

Spodni kluzak pohybuje vozikem podél osy Z po vodicich drahach loze
voziku. Je pohanén dvéma servomotory spfazenymi v uspofadani
master-slave, které spolupracuji se snimacem polohy a CNC v uzaviené
regulacni smycce.

2.6.3 Horni Posuvnik

Horni suport vykonava posuvny pohyb osy X. Je spojen se snimaem
polohy na spodnim suportu a je rovnéz pohanén tfifazovym
servomotorem v uzaviené fidici smycce.

027974_3

Obr: Vozik (schéma zapojeni)
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2.6.4 Konkavni a konvexni brouseni

Pfi konkavnim a konvexnim brouseni a pfi brouseni jednotlivych kfivek
zakladniho bodu lezi Sitka pasma zmén priméru v rozmezi pouhych
nékolika milimetrl. Pozadovana presnost pfivodu brusného kotouce je v
téchto oblastech velmi vysoka. Proto je pohyb posuvu rozdélen mezi dva
nezavislé pohony posuvu.

Hruby posuv brusného kotouce provadi pohon horniho voziku (osa X).
Pro jemny posuv je k dispozici vysoce pfesny pohon posuvu, ktery
naklani horni vozik pomoci klinu (osa C). Diky tomuto naklapécimu
pohybu Ize dosahnout velmi pfesného posuvu vietena kotouce. Obé
posuvové osy pracuji v uzaviené smycce a jsou koordinovany systémem
CNC jako funkce osy X.
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2.6.5 Udrzovani konstantni fezné rychlosti
Zmensujici se primér brusného kotouce v dusledku opotfebeni nesmi
mit vliv na feznou rychlost. Otacky brusného kotouCe se proto se

zmensujicim se primérem upravuji tak, aby rychlost brouseni zUstala
konstantni.

2.6.6 Synchronizace brusného kotouce

Aby se brusny kotou¢ mohl automaticky pfiblizit k valci, musi Fidici
jednotka znat hodnotu polohy pfedniho okraje brusného kotouce.

Primér brusného kotouce se v dlsledku opotfebeni stale zmensSuje.
Hodnota polohy pFfedni hrany brusného kotouce se proto musi
pravidelné kontrolovat, aby bylo mozné brusny kotou¢ synchronizovat.

Brusny kotou€ se automaticky synchronizuje, kdyz:

° Méfici zafizeni brusného kotouce se pfiblizi k brusnému
kotoudi v klidovém stavu.

e Po brouseni se provede méreni priméru.
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2.7 Meérici zarizeni

Pribéh kfivky, zaobleni nebo excentricitu valce Ize méfit prostfednictvim
CNC pomoci méficiho zafizeni (méficiho tfrmenu).

Sloupova jednotka méficiho zafizeni je upevnéna na spodnim suportu
brusného voziku.

Mé&Fici ramena se nastavuji pomoci linearniho pohonu a nesou horni [A]
a spodni [B] méfici sondu.

Aby byla méfici ramena chranéna pfed poSkozenim, je cely méfici kalibr
vyklopen nahoru do vychozi polohy. V pfipadé potfeby se méfici kalibr
vyklopi dolt do méfici polohy. V zavislosti na typu méfeni se méreni
provede se stojicim valcem a s otacejicim se valcem.

027754

Obr: Mérici zariz€
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2.8 Chlazeni maziva Systém

Chladici mazivo snizuje tfeni pfi fezani. Nedochazi tak k pfed¢asnému
opotifebeni nastroje a prehfati nastroje a obrobku. ZlepSuje se kvalita
povrchu obrabénych materiald.

Systém chladiciho maziva dopravuje chladici mazivo ze sbérné nadrze
ke spotfebi¢um pomoci potrubniho systému.

Chladici mazivo odtéka do kanalkl a je pfivadéno do filtracniho
systému. Po vycisténi se mazivo vraci zpét do sbérné nadrze.

Diky filtracnimu systému se prodluzuje Zivotnost chladiciho maziva a
nastrojl a snizuje se tvorba zarodk( v chladicim mazivu.
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2.9 Osy a mérici systémy

2.9.1 Obecné
Jako obvykle u obrabécich stroji se sméry pohybu hlavnich posuvovych
a méficich pohonl oznaduji jako osy. Tato oznaceni se pouzivaji v CNC-
programovani, aby bylo mozné pfifadit jmenovité a skute¢né hodnoty
polohy nebo rychlosti riznym pohondm.
PFi poruchovych hlasenich z CNC se tato oznacCeni os pouzivaji k
odkazu na jednotlivé pohony nebo koncové spinace.
™,
.(Q 027611
¥
Obr: Definice os
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2.9.2 Posuv Osy
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OsaZ

Osa Z je smér pohybu voziku v podélné ose. Podélny pohyb voziku je
omezen koncovymi spinaci. Osa je vybavena méficim systémem.

Osa X

Osa X udava smeér pohybu horni &asti voziku pfi podavani. Pfi¢ny
(kFizovy) pohyb horniho pojezdu je omezen koncovymi spinaci. Osa je
vybavena méficim systémem.

OsaC

Osa C provadi jemny posuv brusného kotouce. Posuvny pohyb osy C se
uskutec€nuje naklapénim horniho voziku kolem oto¢ného bodu pod osou
brusného kotouce. Posun osy brusného kotouce zajiStuje servopohon
prostfednictvim klinu. Pohon osy C je vybaven koncovymi spinaci. Po
sepnuti téchto spinacl se

se servopohon vypne.

99310-111/23
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2.9.3 Vzajemné pusobeni os posuvu

Pfi brouseni kfivek se poloha brusného kotoude neustale méni v
zavislosti na poloze voziku v ose Z. V pfipadé, ze se brusny kotouc¢
nachazi v ose Z, je tfeba jej neustale posouvat. Tuto funkci koordinuje
CNC, pfic¢emz v8echny zucastnéné posuvové osy pracuji v uzaviené
smycce.

Dva pohyby posuvu (osa X a osa C) jsou superponovany. Pro ucely
brouseni kfivek se pouziva osa C z duvodu jeji vy$Si pfesnosti. Protoze
zdvih osy C je pro Ucely brouseni kuzelll nedostatec¢ny, podavani se
automaticky provadi v ose X.

2.9.4 Osy otaceni

Pohon €elni desky

Otéaceni Celni desky. Pro méfeni rychlosti ota€eni je pohon spojen s
inkrementalnim rotaénim snimacem.

Pohon brusného kotouce

Otaceni brusného vietena. Pro udrZeni konstantni fezné rychlosti je
brusné vieteno fizeno otackami a je spojeno s inkrementalnim rotacnim
snimacem.
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2.9.5 Systém méreni roli

2.9.6 Méfici sonda

A-/ B-sonda

Sondy A- a B jsou namontovany na méficim tfmenu a pohybuji se
motoricky. Méfici sondy se pohybuji soustfedné od sebe nebo spolec¢né
a kazda z nich je spojena s inkrementalnim, linearnim snimacem. Zdvih
méficich sond je omezen koncovymi spinaci.

C-Probe

Sonda C je namontovana na horni ¢asti voziku a automaticky se nataci
do méfici polohy pfed osou brusného kotou€e pro uc€ely vyrovnani a
pfiblizeni k valci. Sonda

je spojena s inkrementalnim linearnim snimacem a urCuje situaci a
polohu vélce ve sméru osy X.

99310-111/23
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2.10 Ochrana proti kolizi

Bruska na valce je vybavena riznymi bezpe€nostnimi zafizenimi, ktera
zabrariuji vzniku kolizi:

Brusny kotoug¢ - valec

Automatickeé pfiblizeni brusného kotouce k valci mize probéhnout pouze
tehdy, kdyZ je aktivni synchronizace brusného kotouce, tj. musi byt
znama skute¢na poloha pfedniho okraje od brusného kotouce.

Zarizeni pro méreni valce

Pfi vykyvu do méfici polohy hrozi nebezpeci kolize méficiho systému s
valcem, stabilnimi opérkami a konikem. Z tohoto divodu musi byt v
CNC systému zadany bezpecnostni meze, které zabrani vykyvu ramen
dold nebo jinému pohybu

mimo tyto meze.

2-48

99310-111/23



@HERKULES

2.11 Nastaveni stiredu

2.12 Elektricka zarizeni

Pro rozsifeni pracovniho rozsahu je mozné posunout stfed obrobku do
dvou koncovych poloh, navic je tfeba posunout vietenik, protistojku na
koniku a méfici pfistroj ve sméru osy x a vymeénit stabilizatory.

Kompletni fidici systém v§ech hnacich motorli a pomocnych pohont a
fidici jednotka CNC jsou umistény ve vicesekéni rozvadécové skfini
instalované v blizkosti stroje.

il Oo
]
]
i

026804

Obr: Ridici skfiri (schéma)
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2.13 Pridavna zarizeni

2.13.1 Méreni trhlin

Detektor trhlin slouzi k vyhledavani podkozeni na valci.

032813

Obr: Detektor trhlin na spodnim skli¢ku

1 Ultrazvukovy
detektor

Ultrazvukova kontrola

Pfi ultrazvukovém mérfeni se kontroluje, zda valec nema vady, jako jsou
praskliny nebo dutiny pod povrchem valce. Ultrazvuk je pfitom vysilan do
povrchu valce a odrazi se od nerovnosti v materialu valce. Odrazeny
zvuk je pfijiman ultrazvukovym pfijimaéem. Timto zpUsobem se
rozpozna poloha a velikost trhlin.
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Zkouska vifivymi proudy

Tato metoda se pouziva ke kontrole povrchu valce, zda na ném nejsou
trhliny a strukturalni poskozeni (napf. stopy po tlaku a otlaky). V povrchu
valce se vytvafi vifivy proud a jeho zpétna vazba se méfi na méficich
senzorech. Na zakladé méfeni Ize urlit umisténi a velikost pfipadnych
trhlin.

Metoda méfeni vifivych proudd neposkytuje zadné absolutni vysledky
mérfeni (napf. v mm). Odchylky specifické pro méfici zafizeni jsou
nevyhnutelné!

Magneticka vazba mezi snimacem vifivych proudl a kovovym obrobkem
je ovlivnéna:

e Vvzdalenost mezi snimagem a obrobkem

° magnetické vlastnosti obrobku

° necistoty na povrchu obrobku

e Vyskyt trhlin a metalurgickych vad na povrchu obrobku.

Vysoky vlastni magnetismus obrobku bude mit za nasledek nespravné
mérfeni pfi zkousce vifivymi proudy!

> Pokud je vlastni magnetismus pfili§ vysoky, musi byt obrobek pfed
provedenim zkousky odmagnetovan.

99310-111/23
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2.13.2 Demagnetizér

Pro pfipravu valce na zkou$ku vifivymi proudy Ize valec demagnetizovat
pomoci tohoto zafizeni.

@; Vlastni magnetismus materialu valce zkresluje vysledky zkousky vifivymi
proudy.
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3 PROVOZNI PRVKY

3.1 Obecné

Umisténi a funkce jednotlivych provoznich a monitorovacich prvki jsou
popsany v této kapitole.

VSechny postupy a provozni sekvence pro nastaveni a provoz stroje
jsou popsany v dalSich kapitolach.

Obsluzné prvky patfici ke standardnimu vybaveni CNC Fizeni jsou
popsany v dokumentaci vyrobce fizeni.

Mnoho ovladacich prvkd je vybaveno svételnymi diodami, které
signalizuji aktualni provozni stav rlznych funkci. Obecné plati
nasledujici: Svételné diody blikaji, aby signalizovaly, Ze byla zvolena
funkce, a sviti nepretrzité, aby signalizovaly a potvrdily, Ze je funkce
aktivni.

R{zné stavy sviceni ovladacich prvkl, které napfiklad vyzaduji, aby
obsluha schvdlila nebo potvrdila, zZe se ma funkce vykonat nebo
pokracovat, jsou vysvétleny jednotlivé.

Zakladni funkce a r(izné typy ovladacich prvkd jsou popsany nize.
VSechny ovladaci prvky a jejich pfislusné funkce jsou vysvétleny
jednotlivé v prabéhu této kapitoly.

99310-111/23
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Tladitka

Funkce se spousti jednim stisknutim tlaitka. Po jeho stisknuti se tlacitko
vrati do plvodniho stavu.

Tlacitka rezimu Jog

Funkce se provadi po dobu, po kterou je tlacitko stisknuté. Po ukon&eni
stisknutitladitka se vrati do pavodniho stavu.

PrepinacCe ovladané klavesami
Elektricky spinaé, ktery je z bezpecnostnich divodu kombinovan se

zamkem. Kli¢ mize byt uzaméen v jedné nebo vice polohach a zlstava
v této poloze, dokud neni vyménén.

Tlacitka ovladana klicem
Elektrické tlacitko, které je z bezpecnostnich diivodi kombinovano se

zamkem. Funkce se spusti oto¢enim kli¢e u tlaCitka do urcité polohy. Po
uvolnéni se kli¢ vrati do pGvodni polohy.

Selekéni spinace

Elektricky spinac, ktery Ize uzamknout do nékolika poloh. Pfepinac
zustava v poloze, ve které byl nastaven.
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3.2 Ovladaci skrinka

Ovladaci skfifika je umisténa v blizkosti stroje, jak je uvedeno ve
vyrobnim usporadani na misté.

P Ne0o
|
|
|

026804

Obr: Obr.: Rozvadéc (schéma)

@ Nouzové zastaveni

Tlagitko: Okamzité zastavi vSechny procesy a pohyby zafizeni. Po
stisknuti se toto tlaitko mechanicky zablokuje. Odblokovani tlagitka
nevede k opétovnému spusténi stroje, ale pouze umoZfiuje jeho
opétovné uvedeni do provozu.

@ TlaCitko nouzového =zastaveni stisknéte pouze v pfipadé nouze,
napriklad pokud jsou ohroZeny osoby a/nebo strojni zafizeni.
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PORUCHA NAPAJENI PLC

Kontrolka: Porucha v napdjeni fidici jednotky.

HLAVNI SPINAC

Hlavni vypina¢: Hlavni vypinag: Napajeni regulatoru je zajisténo. V poloze
Vypnuto Ize vypina¢ uzamknout visacim zamkem.
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3.2.1 Datové porty

3.2.2 Pripojeni napajeni

L

@HERKULES

RJ45

Port pro pfenos dat.

usB

Port pro pfenos dat.

Zasuvka 230V/50Hz

Zasuvka stfidavého proudu.

99310-111/23
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3.3 Hilavni fidici stanice
3.3.1 Obecné

V hlavni fidici stanici stroje jsou zabudovany nasledujici fidici jednotky.

e Monitor
e Klavesnice
Indikatory/displej a ovladaci prvky

Ovladaci prvky na hlavni ovladaci stanici jsou rozdéleny do rliznych oblasti
ovladani a jsou jednotlivé popsany nize.

3
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Obr: Hlavni fidici stanice (schéma)

1 Klavesnice s touchpadem
2 Obsluzny prostor stroje
3 Monitor
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3.3.2 Monitor

Uzivatelské rozhrani CNC fidici jednotky se zobrazuje na monitoru v
podobé ovladacich a vstupnich obrazovek. Tyto obrazovky mohou
obsahovat jmenovité a skute¢né hodnoty ve formé tabulek nebo kfivek,
programy brouSeni a méfeni, jakoz i pomocné funkce a dalSi udaje.

3.3.3 Dotykovy panel

Touchpad funguje jako mys. Kdyz tahnete prstem po touchpadu,
ukazatel mysi / kurzor se pohybuje poZadovanym smérem.

@ K ovladani touchpadu pouzivejte pouze prsty. Obsluha mlze nosit
rukavice, ale nesmi na nich ulpét Zadné tvrdé Castice, jako jsou kovové
ulomky, sklenéné stfepy nebo jiné podobné Castice.
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3.3.4 Klavesnice
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Ridici jednotka je vybavena klavesnici, ktera slouzi ke komunikaci s
fidici jednotkou.

Funkce pfifazené funkénim klavesam na klavesnici se lisi podle toho,
jaka obrazovka je aktivni. Volitelné funkéni klavesy jsou uvedeny na
pfislusné obrazovce.

Klavesa Enter

Klavesa Enter slouzi napf. k potvrzeni pfikazd nebo k jejich pfenosu do
fidici jednotky.

Klavesa Tabulator

Po stisknuti klavesy Tabulator pfejde kurzor na dal$i pozici tabulatoru.

Klavesa Escape

Stisknutim této klavesy napf. zaviete obrazovku nebo zrusite zadani,
pokud jesté nebyla stisknuta klavesa Enter.
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3.3.5 Obsluzna oblast stroje

Ovladaci prvky v provozni oblasti stroje jsou sefazeny zleva doprava.

Nouzové zastaveni

TlaCitko: Okamzité zastavi vSechny procesy a pohyby zafizeni. Po
stisknuti se toto tlaCitko mechanicky zablokuje. Odblokovani tlacitka
nevede k opétovnému spusténi stroje, ale pouze umozhuje opétovné
uvedeni stroje do provozu.

TlaCitko nouzového =zastaveni stisknéte pouze v pfipadé nouze,
napriklad pokud jsou ohroZeny osoby a/nebo strojni zafizeni.

Rychlé zastaveni

Tlagitko: VSechny posuvy se zastavi a brusny kotou¢ se odsune od
obrobku.

Podrzeni posuvu (Hold all motions) je softwarova funkce CNC. V
pfipadé poruchy CNC nebo fidici stanice mulze byt tato funkce
naruSena. Funkci Feed Hold pouZijte k zastaveni stroje v nebezpecnych
situacich, které nevyzaduji Uplné vypnuti stroje pomoci nouzového
zastaveni. Ve skute€né nouzovych situacich stisknéte tlacitko Nouzové
zastaveni()

1Viz kapitola UVOD / Bezpe&nostni funkce.
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©) 5% stroj

Klicovy spinac: Ovlada¢ se zapina otocenim spinace. Rlzné provozni
rezimy ovladace Ize pak volit opakovanym otacenim spinace. Nouzovy
koncovy spinac lze vyfadit otoenim a podrZzenim spinace, takZe osy Ize
upravovat v ruénim rezimu.

©) [Cd  Odblokovani ovladaci stanice

Spina¢ ovladany kli¢em:
0 Zablokuje ovladaci prvky na této fidici
stanici.

1 Odemknuti ovladacich prvkd na této
ovladaci stanici.

Tato funkce nema Zadny vliv na funkéni a programové sekvence.

Povolit funkci

Tlacitko : Inicializuje nebo povoli vybrané funkce stroje nebo programu.
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3.3.6 Rucni ovladaé¢

HERKULES

031090

Obr: Ruéni ovladac (rucni zavés)

Nouzové zastaveni

TlaCitko: Okamzité zastavi vSechny procesy a pohyby zafizeni. Po
stisknuti se toto tlaCitko mechanicky zablokuje. Odblokovani tlacitka
nevede k opétovnému spusténi stroje, ale pouze umoZzZriuje jeho
opétovné uvedeni do provozu.

Tlagitko nouzového zastaveni stisknéte pouze v pfipadé nouze,
napfiklad pokud jsou ohroZeny osoby a/nebo strojni zafizeni.
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Povoleni

Povolovaci spina¢ na jedné strané se 3 polohami spinace:

1 Pustte, kdyz je povolovani aktivni: Spusti se nouzové
zastaveni

2 Podrzte ve stiedni poloze: Povoleni je aktivni, pohyby stroje
mohou byt zahajeny.

3 Stisknéte uplné: Spusti se nouzové zastaveni.

XY\, Podrzte vSechny pohyby

TlaCitko: V8echny posuvy se zastavi a brusny kotou¢ se odsune od
obrobku.

@; Podrzeni posuvu (Hold all motions) je softwarova funkce CNC. V
pfipadé poruchy CNC nebo fidici stanice mulze byt tato funkce
naruSena. Funkci Feed Hold pouzijte k zastaveni stroje v nebezpecnych
situacich, které nevyzaduji Uplné vypnuti stroje pomoci nouzového
zastaveni. Ve skute€né nouzovych situacich stisknéte tlacitko Nouzové
zastaveni®

Povoleni funkce

Tlacgitko : Inicializuje nebo povoluje vybrané funkce stroje nebo programu.

2\/iz kapitola UVOD / Bezpeé&nostni funkce.
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Predvolba osy

Pfepinac volby osy: Aktivuje osu.

Nastaveni osy

Ruéni kole¢ko (ru¢ni snimac): Posouvani osy po krocich.

a—~+  Prepinani rychlosti osy

Otocny potenciometr: Nastaveni rychlosti pohybu osy.

7-12

Tlagitko: RozSifeni volby osy zapnuti/vypnuti.

MA JOG -

Tlagitko: Posun aktivované osy v negativnim sméru.

MA JOG +

Tlagitko : Pohyb aktivované osy v kladném sméru.

Ruéni kole€ko (ruéni snimac)

Ruéni kole€ko (ru¢ni snimac): Posouva osu inkrementalné.
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3.4 Vozik

3.4.1 Ochranna dvirka

Otevieni pristupovych dvirek

Tlacitko: Odemknéte pfistupova dvirka.

3.4.2 Vyvazovaci
zarizeni

© Nouzové zastaveni
Tlagitko: Okamzité zastavi vSechny procesy a pohyby zafizeni. Po
stisknuti se toto tlacitko mechanicky zablokuje. Odemknutim tlacitka se
strojni zafizeni znovu nespusti, ale pouze se umozni jeho opétovné
uvedeni do provozu.

TlaCitko nouzového zastaveni stisknéte pouze v pfFipadé nouze,
@ napfiklad pokud jsou ohrozeny osoby a/nebo strojni zafizeni.

Na

Tlacgitko : Zapnuti rychlosti vyvaZzovani brusného kotouce.

@ Brusny kotou¢€ Ize vyvazovat ru¢né.

@ Vypnuto

TlaCitko: Vypnuti rychlosti vyvaZzovani brusného kotouce.

[rreee Displej vyvazovaciho zafizeni

Displej: Vyvazeni brusného kotouce.

3-66 99310-111/23



@HERKULES

3.4.3 Ochrana brusného kotouce

Povoleni otevieného bezpeénostniho krytu

Tlacitko: Odemknout ochranny kryt.

Vodni tryska, klapka ochranného krytu

Podle prdméru brusného kotouce se ruéné nastavuje vodni tryska a
klapka ochranného krytu.

@ Pfed vyménou brusného kotouCe je tfeba vodni trysku posunout
dopfedu, smérem od brusného kotou€e. Po vyméné brusného kotouce
se musi posunout dozadu, smérem k brusnému kotouci.

Uzaviraci ventil pro chladici mazivo

Reguluje prutok chladiciho maziva

Zarizeni pro oplachovani bezpeénostniho krytu

@ Zafizeni pro oplachovani bezpecnostniho krytu Ize pouzivat pouze pfi
chodu brusného vietena.

@D Béhem brouseni by mélo byt zafizeni pro oplachovani bezpecnostniho
krytu vypnuto. V opatném pfipadé hrozi nebezpeli, Ze by se mohly
uvolnit ¢astecky necistot a poSkodit povrch valce!

Zafizeni na oplachovani bezpe¢nostniho krytu se zapina/vypina oto€enim
uzaviraciho ventilu do pfisludné polohy.

e Dvirfka bezpeénostniho krytu
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3.5 Vretenik

3.5.1 Obecné
W 027812
Obr: Prirucni zavés (schéma)
@ Nouzové zastaveni

TlaCitko: Okamzité zastavi vSechny procesy a pohyby zafizeni. Po
stisknuti se toto tladitko mechanicky zablokuje. Odblokovani tlagitka
nevede k opétovnému spusténi stroje, ale pouze umoZzZhuje jeho
opétovné uvedeni do provozu.

@, TlaCitko nouzového =zastaveni stisknéte pouze v pfipadé nouze,
napriklad pokud jsou ohroZeny osoby a/nebo strojni zafizeni.
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3.5.2 Celni panel

3.5.3 Ruéni ovladani prvki

Nasazeny €elni Stitek

Tlagitko: Celni deska zapnuta. Celni deska se otadi ve sméru hodinovych
rucicek.

Celni deska vypnuta

Tlagitko: Pohon &elniho panelu vypnuty.

Otaceni ¢elni desky

Tlagitko rezimu Jog: Celni deska se ota&i ve sméru hodinovych rugidek
nastavenou rychlosti.

Otaceni ¢elni desky

Tlagitko rezimu Jog: Celni deska se otadi proti sméru hodinovych rugiéek
rychlosti nastaveni.

OTEVRENE OCHRANNE DVERE

Tlacitko: Odemknéte ochranny kryt.

- Ruéni ¢erpadlo pro pficné nastaveni
e Rucni mazaci Cerpadlo pro pficné nastaveni
e Upeviovaci Srouby
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3.6 Konik

3.6.1 Ruéni ovladaci prvky

e Nastavovaci vieteno pro podélné nastaveni
e Ruéni mazaci ¢erpadlo

3.7 Stabilni opérky

3.7.1 Ruéni ovladaci prvky

e Nastaveni vietena pro podélné sefizeni
e Nastaveni vietena pro nastaveni Celisti
e Rucnirucni mazaci Cerpadlo
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3.8 Loze stroje

3.8.1 Ruéni ovladaci prvky

Proplachovani chladiciho zlabu

Proplachovani chladiciho Zlabu se zapina nebo vypina oto¢enim
uzaviraciho ventilu do pfislusné polohy.

3.9 Meérici zarizeni

Signalizacni sloupek je umistén na méficim zafizeni. Signalizuje provozni
stav méficiho zafizeni.

e Akusticka signalizace: Akusticky signal signalizuje, Ze "méfici
rameno se otaci". Kdyz se méfici rameno zastavi, akusticky signal
prestane znit.

e CERVENY: Kontrolka blika a signalizuje, Ze "méfici rameno se
otaci". Kdyz se méfici rameno zastavi, kontrolka zhasne.
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4 NASTAVENI

4.1 Obecné
V této kapitole jsou vysvétleny operace, které je tfeba provést pro
nastaveni stroje. Vé&tSina operaci pro nastaveni stroje se provadi v
rezimu jog.
UPOZORNENi  Ukony montaze, demontaze a nastaveni
Nebezpeci smrtelného zranéni rozdrcenim nebo uderem. Nebezpedi
vazného poskozeni stroje zavéSenym bfemenem pfi pouziti jefabu.
™V nebezpetné zéné se nesmi nikdo nachazet.
™ Pouzivejte pouze zvedaci zafizeni s odpovidajici nosnosti a
zafizeni pro zavéSeni bfemene, ktera jsou vhodna pro danou
praci.
™ Zarfizeni pro zavéSeni bfemene pfipeviujte pouze ke
zvedacim okdm, o¢nim Sroublm, zavésnym blokim a
zavésnym Sroubdm, které jsou k tomu uréeny.
™ Dodrzujte vSechny mistni bezpecnostni pfedpisy pro pouzivani
jefabu.
UPOZORNEN  Chyby pf¥i provozu v rezimu Jog

V tomto provoznim rezimu jsou provozni chyby sledovany Fidici
jednotkou pouze v omezeném rozsahu. Pfi ruénim pohybu os nebo pfi
aktivaci funkci stroje hrozi nebezpeci rozdrceni a materialni Skody na
stroji a obrobku.

™ Z pracovniho prostoru stroje odstrante vSechny osoby a cizi
predméty.

> Osami pohybujte az poté, co se ujistite, Ze nedojde ke kolizi.

™ Funkce stroje aktivujte pouze tehdy, kdyz jste si jisti, ze v
dusledku toho nedojde ke kolizi.
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4.2 Osobni ochrana

4.21 Nebezpecné zony

o sl
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Obr: Nebezpecné oblasti

1 Nebezpedi narazu, zachyceni a zamotani v oblasti obrobku a ¢elni
desky

2 Nebezpedi narazu a rozdrceni v oblasti posuvu pinoly konika
3 Nebezpedi narazu a rozdrceni v oblasti ota€eni méficiho zafizeni

4 Riziko zachyceni, zamotani, tfeni a odéru v oblasti brusného
kotouce

Riziko padu pfi vystupu po Zebfiku na kocar
Riziko narazu a rozdrceni v oblasti pojezdu voziku
Riziko uklouznuti a zakopnuti na teleskopickych krytech

Riziko narazu a rozdrceni v oblasti pojezdu ultrazvukového
detektoru

0 N O O,

@D V celém pracovnim prostoru stroje existuje riziko uklouznuti, zakopnuti a
padu v disledku znegisténi mazivy a chladicimi kapalinami.
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4.2.2 Ochranny kryt ¢elni desky
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Otevieny kryt €elni desky

Pro ochranu obsluhy stroje je vietenik vybaven ochrannym krytem celni
desky. Ochranny kryt Celni desky Ize otevfit v rezimu nastaveni, kdyz je
Celni deska v klidovém stavu.

VAROVANI

Rotujici €asti

Nebezpedi vzniku smrtelného zranéni, nebezpeci rozdrceni a nebezpedi
zachyceni nebo vtaZeni do rotujicich ¢asti.

™ Po dokonceni sefizovacich praci zaviete kryt Celni desky.

> Polohovaci prvky pro pohon ¢elni desky nebo pro nastaveni Celni
desky uvadéjte v ¢innost pouze tehdy, kdyZ se v nebezpelné
zbéné nikdo nenachazi.

e Podsvicené tlacitko OPEN GUARD signalizuje, Ze Ize otevfit kryt
Celni desky.

Stisknéte tladitko a soucasné otevrete kryt Celni desky.

Pohon &elni desky nebo sefizeni Celni desky Ize
ovladat/provadét v rezimu Jog, kdyz je kryt Celni desky otevieny.

Zavreni krytu €elni desky

.

Zavrete kryt €elniho panelu
Kryt ¢elniho panelu je uzaméen.

Podsvicené tlacitko OPEN GUARD signalizuje, Ze je kryt Celni
desky uzamdcen.
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4.3 Spusténi
Pfed zapnutim stroje musi byt splnény nasledujici podminky:

™ QOdstrante z prostoru stroje vSechny osoby a/nebo cizi
predméty.

> Zkontrolujte hladinu kapaliny v hydraulickém, hydrostatickém,
mazacim a chladicim mazacim systému.

> Zkontrolujte, zda jsou pfidavna zafizeni na stran& obrobku
fadné upevnéna.

™ Zkontrolujte, zda je obrobek spravné podepfen a zajistén na misté.

> Zkontrolujte, zda jsou nainstalovana vSechna bezpecnostni
zarizeni/ochrany a zda jsou v poradku.
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4.3.1 Zapnuti stroje

™  Zapnéte hlavni vypinac v rozvadédi.

e Ridici jednotka je zapnuta a do méficich systému je
pfivedeno napajeni.

@; Po vypnuti stroje musite pockat nejméné 30 sekund, nez jej znovu
zapnete.

> Veénujte pozornost vSem hlasenim a poruchovym zpravam, které
se zobrazuji na ovladacim panelu.

w Na zakladé zobrazenych hlaSeni urCete typ a moznou pficinu
zavady a odstrarite zdroj zavady.

Klepnéte na tlaCitko ACKNOWLEDGE.
Stisknéte tlacitko POVOLIT FUNKCI
» Klepnéte na tlacitko MACHINE ON

« Stisknéte tlacitko ENABLE FUNCTION
' Do pohonu je pfivedeno napajeni.

f

f

Zarizeni je zapnuto a stroj je pfipraven k provozu.
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4.3.2 Vypnuti stroje

@ Stroj se nikdy nesmi vypinat pfimo na vypinaci nebo hlavnim vypinadi,
protoze to miize zplsobit velké poskozeni stroje!

Pockejte, az se vSechny pohony zcela zastavi.
> Klepnéte na tlacitko MACHINE OFF.
Stisknéte tlacitko ZAPNOUT FUNKCI

4

4

VSechny osy jsou deaktivovany.
e Vypina¢ odpoji vSechny pohony a pomocné pohony od
napajeni.
VSechny pohony jsou vypnuty.

@ Jednotlivé soucasti stroje jsou stale napajeny.

> Vypnéte hlavni vypina¢ na rozvadéci.
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4.3.3 Zapnuti po nouzovém zastaveni

@D PriCina, ktera vedla k nouzovému zastaveni, musi byt pfed opétovnym
zapnutim stroje dikladné prozkoumana a odstranéna !

™ QOdstrante pficinu (pficiny), ktera vedla k nouzovému
zastaveni.

V pfipadé nouzového zastaveni zlstane Fidici jednotka
zapnuta.

Kdyz bylo stisknuto tladitko nouzového zastaveni, aby se stroj vypnul:

™ Odemknéte stisknuté tlacitko nouzového zastaveni jeho
otocenim.

Klepnéte na tlacitko ACKNOWLEDGE.
Stisknéte tlacitko POVOLIT FUNKCI

v

4

Pokud bezpecfnostni monitorovaci systém stroje spustil nouzové vypnuti:

> Dina reset®na ovladacim panelu.
BezpeCnostni monitorovaci systém se resetuje.

[
> Klepnéte na tlacitko ACKNOWLEDGE.
™ Stisknéte tla¢itko POVOLIT FUNKCI

Nasledny postup je stejny jako pfi bézném zapnuti stroje.
> Presunte periferni zafizeni do klidové nebo vychozi polohy.

Funkce nebo programy, které byly zastaveny v dusledku nouzového
zastaveni, je tfeba spustit znovu od zacatku.

3Viz kapitola PROVOZNIi PRVKY / Ovladaci skfifi nebo kapitola DIAGNOZA.
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4.4 Rucéni ovladaé¢

441

Obecné

@HERKULES

Z instalaénich d{vodd se ruéni pfivésky (ruéni ovladace) a dalsi
pridavna zafizeni Casto pfipojuji ke stroji pomoci konektoru.

Na kazdém ruCnim pfFivésku (ruéni ovladaci jednotce) je tlacitko
nouzového zastaveni. Pokud se ruéni pfivések odpoji od stroje, prerusi
se bezpeénostni smycka a automaticky se spusti nouzové zastaveni.

Proto, aby byla zaru€ena uplna bezpeénost a plna provozni schopnost,
nesmi byt zastrckové spoje odpojeny.

Pokud je odpojeni z néjakého divodu nutné, napf. kvuli opravé, musi byt
u stroje zapojena fiktivni zastréka, aby bylo mozné stroj spustit. Viz také
kapitola "Zapnuti po nouzovém zastaveni" v této kapitole.

U pfidavnych zafizeni, ktera nemaji tlaCitko nouzového vypnuti, musi byt
do pfislusnych rozhrani u stroje zapojena také fiktivni zastrCka, aby se
zabranilo pfipadnym poruchovym hlasenim a aby bylo pfipojeni
chranéno pred znecisténim a poskozenim.
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4.5 Kocar
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Pfed nastavenim soucasti stroje a vlozenim valce do stroje je tfeba
presunout brusny vozik do parkovaci nebo bezpecnostni polohy.

Parkovaci/bezpecnostni poloha voziku

e Ve sméru X se vozik nachazi v koncové poloze zadni ¢asti.
Ve sméru Z je vozik v koncové poloze na strané konika.

e Méfici systém je ve vychozi poloze.

Pokud zuUstane brusny kotou¢ zapnuty pfi nakladani nebo vykladani
stroje, hrozi nebezpedi, Zze se s nim nahodné dostanete do kontaktu!

4viz kapitola PROVOZ

Presouvani os

Osy se pohybuji v ruénim rezimu“stisknutim prislusnych tlacitek na
ovladacim stanovisti®.

Sviz kapitola OBSLUHA A MONITOROVACI PRVKY.

99310-111/23
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4.6 Brusny kotouc¢

@HERKULES

4.6.1 Obecné
Tato kapitola obsahuje pouze souhrn nejdulezitéjSich bezpecnostnich
opatfeni. DalSi bezpecnostni doporuCeni naleznete v zakonech,
vyhlaskach a technickych normach rdznych zemi a v bezpe&nostnim
kodexu FEPA.
VAROVANI Zlomeni brusného kotouée
Pfi vymrsténi ulomk(d zlomeného brusného kotouce z bezpecnostniho
krytu hrozi nebezpeli smrtelného Urazu, téZkého zranéni a hmotnych
Skod na stroji a obrobku.
™ Brusné kotouCe jsou nachylné ke zlomeni, proto s nimi vzdy
zachazejte velmi opatrné.
™ Poskozené brusné kotouCe nepouzivejte.
> Pouzivejte pouze brusné kotouce, které jsou vhodné pro
prislusné pouziti.
™ Nepouzivejte brusné kotouce, které nelze fadné identifikovat.
™ PFi upinani brusného kotouce nepouzivejte silu.
™ Brusny kotou¢ nijak neupravuijte.
™ Neprekracujte povolené obvodové otacky brusného
kotouce.
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@HERKULES

Dodavka, manipulace a skladovani

Pfi dodani musi byt obaly peclivé zkontrolovany, jakékoliv poskozeni
musi vést ke zvlastni kontrole vSech vyrobkd.

S brusnymi kotouci a dalSimi lepenymi brusnymi vyrobky zachazejte
vzdy s maximalni opatrnosti. Nikdy by nemély byt upustény, srazeny
nebo kutaleny po podlaze bez urcitého tlumeni mezi kotou¢em a zemi.
Vzdy by mély byt skladovany pfi mirmé teploté a vlhkosti tak, aby
nedoslo k mechanickému poSkozeni a aby nebyly vystaveny Skodlivym
vliviim vlhkosti, mrazu, nerovhomérnému zahfivani nebo chlazeni nebo
agresivnim médiim. U kol spojenych pryskyfici pouzivejte nejprve
nejstarsi.

Nize uvedeny obrazek ukazuje pfiklad, jak by mély byt brusné kotouce a
dalSi lepené brusné vyrobky spravné skladovany.

Brusny vyrobek nikdy nepouzivejte po uplynuti doby pouzitelnosti, je-li
na ném vyznacena. Dodrzujte dobu pouZitelnosti u nasledujicich
konkrétnich vyrobki:

e Resinoidové a Selakové vyrobky: 3 roky.

e pryzové vyrobky, 5 let

e Sklenéné vyrobky, 10 let

026757

Obr: Provedeni stojanu vhodné pro uloZeni brusnych kotouct

99310-111/23
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@HERKULES

Kritéria vybéru

Spravny vybér brusného kotou¢e ma velky vyznam pro kvalitu
brouseného vélce. Mél by byt vybran s ohledem na brusny material,
velikost zrn, tvrdost a vazbu tak, aby bylo dosazeno dobrého poméru
mezi ubérem materialu, dobou brouseni a opotfebenim brusného
kotouCe. Za timto ucelem je tfeba dodrZovat nasledujici pravidla:

> Cim tvrdsi je povrch vélce, tim mékg&i by mél byt brusny kotoug.
™ Pokud se brusny kotou€ opotfebovava pfilis rychle, je pro
brouseni, pro které se pouziva, pfilis mékky.

ZlepSeni Ize dosahnout:

e ZvySenim obvodové rychlosti brusného kotouce.

e ZvySeni posuvu az na 3/4 Sitfky kola na jednu otacku valce.
° Snizeni rychlosti otaceni valce.

Pokud tato opatfeni nepomohou, pak je brusny kotou€ pro brouseni
nevhodny.

™ Pokud ma brusny kotou€ tendenci se ucpavat nebo
rozmazavat nebo pokud se na brouseném povrchu objevuji
stopy po spaleni, je brusny kotou¢ pfili§ tvrdy.

ZlepSeni Ize dosahnout:

e Snizenim obvodové rychlosti brusného kotouce a zvySenim
rychlosti valce.

4-84
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Brusny kotoué

Zkontrolujte brusny vyrobek nebo obal, zda neobsahuje varovani nebo jiné

bezpecnostni informace.

™ Ujistéte se, Ze je vybran spravny brusny vyrobek. Nikdy
nepouZzivejte vyrobek, pokud jej nelze spravné identifikovat.

™ Dodrzujte vSechny montazni udaje vyznaéené na vyrobku, jako je
smér chodu nebo montazni poloha.

™ Nikdy nepfekraCujte maximalni obvodovou rychlost, pokud
je uvedena.

™ Dodrzujte vSechna omezeni pouziti a vSechny zvlastni pokyny,
které mohou byt uvedeny na kole nebo v pfilozenych
dokumentech.

Bocni brouseni

Pro bocni brouseni pouzivejte pouze brusné kotouce, které jsou pro tuto
aplikaci vhodné.

K bo¢nimu brouSeni nepouzivejte pfimé kotouce, jejichz tloustka je
mensi nez 10 % priméru kotouce.
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Vizualni kontrola a zkouska krouzku

Pfed montazi vzdy peclivé zkontrolujte brusné kotou€e a spojené brusné
materialy z hlediska mozného poskozeni.

Neékteré typy kotou€l - zejména sklokeramické kotouce o pruméru
vétSim nez 80 mm - Ize podrobit zvukové zkouSce. K provedeni takové
zkousky se leh&i kotou€e drzi na trnu nebo prstu a t€zSi kotouce se
postavi na pevnou podloZzku a na nékolika mistech se na né poklepava
nekovovym pfedmétem.

026756

7

Obr: Poklepové body pro zvukovou zkousku

Kola v dobrém stavu zfetelné zvoni, ale poSkozena kola vydavaiji tupy
@; nebo drngivy zvuk.
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Montaz

Tuto operaci musi provadét kvalifikovana vyskolena osoba.

Po dodani brusného kotou€e by nemély byt provadény Zadné upravy
otvoru a/nebo vybrani brusného kotouce.

Nékteré kotou€e maji na sobé polohovaci znacku. Je tfeba dbat na to,
aby tato znacka zaujimala polohu uvedenou vyrobcem.

026755

Obr: Polohovaci znacka

Je tfeba zkontrolovat, zda maiji upinaci pfiruby stejny primér a podobné
tvarované opérné plochy.

Oporné plochy pfirub musi byt Cisté, rovné a bez mastnoty. Pramér
pFiruby je zpravidla nejméné jedna tfetina priméru kola a musi byt
zapusténa kolem stfedového otvoru.

Pokud jsou brusné kotou€e namontovany mezi pfiruby, musi byt mezi
opérné plochy pfirub a kotou¢ umistény skvrny z mékkého nebo
pruzného materialu, jako je lepenka, plast nebo pryz. V pfipadé
jemnozrnnych brusnych kotoucl, které se pouzivaji s chladici kapalinou
a zustavaji v provozu po dlouhou dobu, se doporuc€uje pouzit skvrny z
plastu nebo pryze.

99310-111/23
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@HERKULES

Chladici kapalina

Pokud se pouziva chladici kapalina, mél by se po dokonceni brouseni
pfivod chladici kapaliny vypnout a bruska by méla bézet bez zatizeni,
dokud odstfediva sila nevyCerpa z kotou€e veskerou chladici kapalinu.

Pokud se bruska nema po deldi dobu znovu pouzivat, je tfeba zajistit,
aby se chladici kapalina nedostala do brusného kotouce.

Pokud se pro brouSeni za mokra pouzivaji brusné kotouCe s
pryskyfiénou vazbou, je tfeba zajistit, aby hodnota pH chladici kapaliny
nepresahla 9 a teplota nepiesahla 40 °C.
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4.6.2 Vyména brusného kotouce

Brusny kotou¢ se montuje a demontuje spoleéné s upinacim zafizenim
brusného kotouce na kuzel brusného vietena.

Po montazi nového kola je tfeba jej znovu synchronizovat®)

> Vypnéte pohon brusného kotouce
> Uvolnéte zajisténi ochranného krytu
> Otevrete bezpecnostni kryt brusného kotouce.

bviz kapitola POPIS / OBSLUHA
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Demontaz

™ Povolte Srouby v upevriovaci matici skliidla brusného
kotouce a matici sejméte.

032448

Obr: Vyména brusného kotouce

1 Prepinac
Upevnovaci oko
3 Zavit pro uchyceni skli¢idla brusného kotouce

> Vyménik brusnych kotouc¢l zvednéte pomoci jefabu za
upevriovaci oko.

@ Ujistéte se, Ze je zavitové vieteno zcela otoéeno zpét pomoci kloubu.
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> Vyménik brusnych kotouci umistéte tésné pred sklicidlo
brusnych kotoucli a pomoci limce s vroubkovanim zasroubujte
montazni zavit zcela do skli¢idla brusnych kotoucu.

@; Aby nedoSlo k poskozeni kuZelu brusného vietena nebo skli¢idla
brusného kotouce, dbejte na to, aby bylo upevhovaci lanko fadné
pfedepnuto!

™ Otocenim kloubu dovnitf uvolnéte brusny kotou¢ a skli¢idlo z
kuZelu brusného vietena.

> Stahnéte brusny kotou¢ a skli¢idlo z brusného vietena a
pfevezte je na vhodné misto k uskladnéni.

g o

032449

Obr: Obr.: Vyménik brusnych kotouct s brusnym kotou¢em a sklicidlem

™ Vnitfek bezpecCnostniho krytu ru¢né ocistéte Spachtli nebo
ocelovym kartaéem’.

7Viz kapitola UDRZBA / Udrzba - a kontrolni seznam.
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Montaz

3 4
) \
Ii\-:v
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' Q27732

1
Obr: Brusny kotou¢ na sklicidle

Rozpérka

Brusny kotoué
Upinaci krouzek
Upeviovaci Srouby

B ON -

™ Nasadte novy brusny kotou€ na skli€idlo brusného kotouce tak,
aby byl v mrtvém bodé.

™ U tencich brusnych kotoucu vlozte za timto ucelem distan¢ni
podloZky.

™ Na obé strany brusného kotouce umistéte 1-2mm papirovy
krouzek, abyste vyrovnali pfipadné nerovnosti brusného kotouce.
Nasadte upinaci krouzek.

Rovnomérné utahnéte upevrfiovaci Srouby.

4

/
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Hrubé vyvazeni

Brusny kotou€¢ musi byt pfed instalaci do stroje hrubé vyvazen, aby

rozsah nastaveni vyvaZovaciho zafizeni ve vietenu kotouce byl

dostate€ny pro ucely jemného vyvazeni.

™ Umistéte brusny kotou¢ s adaptérem do vhodné podpéry tak, aby
se dal snadno otacet.

™ Z adaptéru brusného kotouce vyjméte vyvazovaci
segmenty.

™ Urcete linii t&zisté otaCenim brusného kotouce tak, aby se zastavil
tézkou stranou dold.

> Vlozte nebo nastavte vyvazovaci segmenty tak, aby se
brusny kotou¢ zastavil v libovolné poloze a nekyval se dold.
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Montaz

Brusny kotou€ se nasadi v opacném poradi, nez v jakém byl sejmut.
Pfed montazi se ujistéte, Ze jsou vieteno kotouCe a adaptér brusného
kotouce zcela Cisté!

Po vyméné brusného kotouCe je tfeba zadat do fidici jednotky
CNC8skutecnou Sifku brusného kotouce.

@ Pokud byl brusny kotou¢ vyménén v dobé, kdy bylo vieteno kotouce
teplé, kuzel vietena kotouCe bude studenym adaptérem brusného
kotou€e ochlazovan a upinaci krouzky by mohly povolit. Upinaci krouzky
je proto nutné pfiblizné 5 minut po montazi brusného kotouce znovu
utahnout dotazenim Sroubd.

8Viz kapitola Obsluha
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Provoz na sucho

@ Po montazi brusného kotouce provedte nejméné 5 minut béh na sucho
pfi maximalnich povolenych obvodovych otackach.

™ Nebezpelnou zénu ohraniéte kordonem.
™ Nastavte maximalni povolené otacky vietena nebo brusného kotouce.
A -

Nechte brusny kotou€ bézet alespori nékolik minut a
pribézné jej sledujte.
™  Snizte otaCky brusného kotou€e na normaini volnobézné otacky.
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Jemné

vyvazovani

Aby bylo dosazeno optimalniho vysledku vyvazeni, musi byt vSechny
chyby pravého chodu brusného kotou€e pfed jemnym vyvazenim
odstranény obtahovanim kotouce.

Zbyvajici nevyvazenost brusného kotouce pfed jemnym vyvazenim
nesmi prekroCit maximalni pfipustnou hodnotu uvedenou v normé DIN
EN ISO 6103.

Jemné vyvaZovani se provadi podle nasledujiciho principu:

e Zbyvajici nevyvazenost se méfi pomoci snimafe a
zobrazuje se na displeji v horni ¢asti brusného voziku.

e Odstranéni nevyvazenosti se provadi nastavenim vyvazovaciho
zafizeni ve vretenu kola. Skute€na zbyvajici nevyvazenost se
zobrazuje na zobrazovaci jednotce.
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POZOR

Rotaé€ni ¢asti vyvazovaciho zarizeni

Pfi vyvazovani brusného kotouc€e hrozi nebezpeci poranéni, pokud budete

vtazeni do otvoru bezpecnostniho krytu brusného kotouce a zachyceni o

nej.

> P¥i vyvazovani kotouCe dbejte na to, abyste méli suché ruce bez
oleje.

™ Noste pfiléhavy odév.

™ Nenoste rukavice.

™ Nedotykejte se vyvazovaciho zafizeni hadry nebo utérkami.

™ Zapnéte brusny kotouc.

027733

Obr: VyvaZovaci zafizeni

™ Drzte knoflik [1] tak dlouho, dokud se na displeji nezobrazi
nejmensi dosazitelna zbytkova nevyvazenost.

99310-111/23
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4.6.3 Obtahovani brusného kotouce

Oblékani brusného kotouce mulze byt nutné za nasledujicich okolnosti:

e Pfed jemnym vyvazenim brusného kotouce.

° K zdrsnéni zaneseného brusného kotoude.

e Pfisynchronizaci brusného kotouc€e, aby se mohl automaticky
pfiblizit k valci.

e K vytvofeni nebo obnoveni definovaného obrysu povrchu brusného
kotouce.

Obrusovani diamantem

Doporu¢ujeme vzdy zkontrolovat obvazovy diamant pfed zahajenim
obvazové operace. Pokud je diamant tupy, zmérte polohu drzaku
diamantu tak, aby byl brusny kotou¢ obtahovan ostrou hranou diamantu.

Zarizeni pro méreni praméru kotouce

Zafizeni pro méreni priméru kotouce je umisténo vedle obtahovaciho
diamantu. Za ucelem synchronizace brusného kotouce se posouva v
definované vzdalenosti vypnutym brusnym kotoucem.

Skutecény prdmér brusného kotouce se vypodita a ulozi do Fidici jednotky
CNC. Brusny kotou¢ tak mize byt posunut az k valci bez rizika kolize.
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4.7 Stabilni opérky

4.7.1 Opérné body

@HERKULES

Valec je podepien ve dvou stabilnich opérkach. Opérné body valce a
Celisti stabilnich opér vyrazné ovliviuji vysledky brousSeni. Aby bylo
dosazeno dobrych vysledk(l brou$eni, musi byt splnény nasledujici
pozadavky:

opérné body valce musi byt geometricky spravné a musi byt
Cisté a neposSkozené.

V zavislosti na opérnych bodech musi byt pouzity vhodné
opérné Celisti, které musi byt Cisté a nepoSkozené.

Opérné Celisti musi byt nastaveny tak, aby byl valec podepien
presné ve stfedni vySce a v jedné roviné s lozem voziku.
Opérné body musi byt dostate¢né promazany.

Pfed vloZenim valce do stabilnich opér musi byt stabilni opéra nastavena
tak, aby odpovidala rozméram valce, tj.

Namontujte horni dily stabilni opérky (volitelna vybava) pro
pozadovany prdmér opérky.

Nastavte nebo namontujte elisti stabilni opérky nebo faledné
Celisti pro pozadovany priimér opérky.

Podélné nastavte stabilni opérky.

Podélné nastaveni stabilnich opér a svislé nastaveni ¢elisti se nesmi
provadét pod zatizenim (s valcem)!

99310-111/23
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4.7.1 Vymeéna nepravych celisti

@HERKULES

031908

Obr: Vyména falesné celisti

1 Zakladni Celist
2 Rovny ¢ep
3 Falesna celist
4 Upevniovaci Srouby pro faleSnou celist
1
™ Uvolnéte upevriovaci Sroub na falesné cCelisti.
™ Zvednéte faleSnou Celist bud ru¢né, nebo pomoci vhodného
zavésneého zafizeni.
> Vycistéte a lehce naolejujte faleSnou Celist a montazni plochu
zakladni Celisti.
™ Nasadte novou Celist tak, aby pfimy kolik zapadl| do
polohovaciho otvoru.
™ Upevnéte faleSnou Celist na zakladni Celist pomoci upevriovaciho
Sroubu.

4-100
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4.7.2 Nastaveni vy$ky hydrodynamickych celisti

VyS8ka stabilnich opérnych Celisti se méfi pro kazdou celist pomoci
hloubkového kalibru od stfedu nosné plochy po meéfici rameno. Na

kazdé horni ¢asti stabilni opérky je namontovana cedulka s naméfenymi
hodnotami.

031448

Obr: Nastaveni vysky celisti
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4.7.3 Hydrostaticka stabilni opérka

Délena loziska a Ccelisti hydrostatickych stabilnich opér nemaji
nastavitelny rozsah priméru. Musi byt zasunuty tak, aby se pfizpusobily
priméru, ktery ma byt podepren

Pro vysledek prace je velmi dulezity stav délenych lozisek, Celisti a
hydrostatického oleje, jakoz i olejové mezery.

e Dodavané bezpec€nostni kryty (napf. ochrana proti rozstfiku) musi
byt spravné namontovany.

e Pii trvalém pouzivani hydrostatickych stabilnich opér se musi
olej kontrolovat v kratkych intervalech. Znecistény olej se musi
oddélit nebo vyménit.

| kdyz jsou pfijata pfisluSna bezpeénostni opatfeni, mize se do okruhu
hydrostatického oleje dostat emulze chladici kapaliny.

Aby se zabranilo hromadéni vody a zaijistil se bezproblémovy provoz,
doporucujeme pfipojeni bypassu separacniho zafizeni (napf.
odstredivky).

Separace nebo vyména oleje je nutna také v pfipadé, Ze je napajeci
jednotka vypnuta méné nez 8 hodin, protoZe pak se voda nem(ize fadné
vysrazet.

4-102
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4.7.4 Kontrola olejové mezery na celistech hydrostatického klidu

Vysku mezery mezi obrobkem a hydrostatickymi Celistmi Ize nastavit
pomoci pockového tlaku kazdého olejového pocketu. MnoZstvi oleje a
tim i vySku mezery Ize nastavit na pozadovanou velikost pfes Cerpadlo
ozubeného kola a regulator objemu za ¢erpadlem.

VysSka mezery zavisi na obvodové rychlosti valcového krku a kvalité
povrchu podepieného krku.

@ Aby nedoSlo k poSkozeni délenych loZisek, je tfeba pfed zapnutim
pohonu valce zkontrolovat vySku mezery.

026950

Obr: Olejova mezera

Kapsa

Obrobek
Hydrostaticka Celist
Vyska mezery

X WON -

@ Vyska mezery mezi podepfenym krkem a nosnym kovem by méla byt v
rozmezi 0,005 az 0,01 mm.
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MéfFici sondy |ze namontovat na hydrostatické stabilni opérky, které Ize
zespodu umistit proti obrobku. Po vytvofeni hydrostatického tlaku v
ustalené opérce se mezi obrobkem a hydrostatickou Celisti vytvofi
olejovy film. Na méfici sondé se odecte velikost zdvihu (olejové mezery).

Vy8ku mezery lze také zkontrolovat ve 4 rozich hydrostatické Celisti
pomoci vhodného méfidla.

Nastavenim olejové mezery by mély byt dodrzeny nasledujici pokyny:
e [Tlak v kapse musi byt niz8i nez maximalni tlak Cerpadla.

VSimnéte si, Ze pratok oleje kapsami se méni v zavislosti na krychli
vySky mezery, tj. mezerou 0,05 mm protéka pfiblizné 5krat vice
oleje nez mezerou 0,03 mm.

e Malé vysky mezer, velké vytlacné plochy a viskozni oleje ve
spojeni s vysokymi obvodovymi rychlostmi zplsobuji vysoké
tfeni lozisek a na druhé strané umozriuji pouze maly pratok
oleje, coz vede k vysokému narustu teploty.

e Proto ¢im vétsi jsou obvodové otacky v lozisku, tim vétsi by méla
byt vySka mezery, aby se snizilo tfeni a zvysil se pratok oleje pro
odvod tepla.

e V pfipadé velmi vysokych teplot oleje je tfeba bud zvysit vySku
mezery, nebo snizit obvodovou rychlost.
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4.7.5 Hydrostatické celisti

031565
Obr: Hydrodynamicky klidovy reZim (schéma)

Napajeni spodni Celisti
Napajeci vedeni

Napajeni horni Celisti
Upevnovaci Srouby horni Celist
Upeviovaci Srouby dolni Celist

a b WON -

Montaz

> Vycistéte a lehce naolejujte faleSnou Celist a montazni plochu v
klidové poloze.

™ Nasadte faleSné Celisti na stabilni opérku a pfiSroubujte je.
™ PfFipojte pfivodni a vypoustéci potrubi pro hydrostatické Celisti.
Vyjmuti

> Odpojte pfivodni a vypoustéci potrubi od faleSnych Celisti a
pevne je utésnéte.

™ Odsroubujte upevnovaci Srouby a vyjméte falesSné Celisti.
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4.7.6 Ochranné kryty proti strikajici vodé

Strikaci kryty Ize namontovat az po vlozeni role.

030291

Obr: Obr.: Ochranny kryt proti stfikajici vodé (schéma)

1 Upinaci $roub

2 Rukojet
> Uvolnéte upinaci Sroub
™ Nasadte ochranny kryt proti stfikajici vodeé.
A -

Upevnéni upinacich Sroubd.

Tim se minimalizuje kontaminace hydrostatického oleje chladicim
mazivem.

> Pfed demontazi valce sejméte kryty proti rozstfiku.
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4.7.7 Podélné nastaveni stabilnich opérek

Pfed zatizenim obrobku je tfeba sefidit stabilni opérky tak, aby byly ve
spravné poloze pro podepieni obrobku.

> Odjistéte stabilni opérky.
> Vydcistéte a lehce naolejujte vodici listy.
™ Pred sefizenim uvedte do chodu ru¢ni mazaci Cerpadlo.
> Nastavte stabilni opérky podle rozmér obrobku.
™ Opét upnéte stabilni opérky.
@D PTi sefizovani stabilnich opérek dbejte na to, aby byly vodici drahy fadné
namazany!
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4.8 Roll

4.8.1 Obecné

Pfed vioZenim role do stroje musi role splfiovat nasledujici poZzadavky:

e ValeCek musi byt geometricky spravny a nesmi byt nijak
poskozen.

e Povrch vélce a jeho opérné body musi byt zbaveny mastnoty,
oleje a nedistot.

e Na povrchu role nesmi byt zadné cizi predmeéty, jako jsou
napfiklad kovové zbytky vzniklé pfi nehodé ve stojanu na role.

Necistoty a cizi pfedméty na valci mohou poskodit méfici a zkudebni

@ zarizeni valce.
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4.9 Vretenik

491 Systém pohonu valcu

VAROVANI Pohon valce

Uvolnéné nebo poskozené bloky valct a ovladace valcd mohou byt
vyhozeny ze stroje. Hrozi nebezpedi smrtelného urazu, téZkého zranéni
a poskozeni stroje a obrobku.

> Zkontrolujte, zda jsou bloky valcl fadné zajistény.
> Pouzivejte valcové pohony odpovidajici velikosti.
™ Nepouzivejte poskozené valeckové bloky nebo ovladace valcu.

Jizda s vale€kovymi bloky a vale€ékovymi pohony

Obr: Obr.: Pohon vélct (schéma)

1 Ovlada¢ valcu
Bloky valcu
3 Zaijistovaci Sroub

™  Bloky valecku nastavte v souladu s ovladacem valcu.
> Utahnéte upinaci Srouby vale¢kovych bloku.

f

Zajistéte ovladac valce zajiStovacim Sroubem, aby nedoslo k
jeho posunu na valci.
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4.10 Vlozeni valce

4.10.1 Obecné

@HERKULES

VAROVANI

Nakladani stroje

Pfi pouziti jefabu se zavéSenym bfemenem hrozi nebezpeci vzniku
smrtelného drazu, drtivych poranéni a nebezpeci vazného poskozeni
stroje a obrobku.
™V nebezpelné zoné se nesmi nikdo nachazet.
™ Ke zvedani vSech dilG pouzivejte zvedaci zafizeni s

dostate€nou nosnosti a vhodné zavésy/zaveésy.
™ Dodrzujte vSechny mistni bezpe€nostni pfedpisy pro pouzivani
jefabu.
> P¥i nakladani stroje dbejte na to, aby nedoslo ke kolizi se

soucastmi stroje.

> Otocte celni desku tak, aby byly bloky valcl ve vodorovné
poloze.

™ Posurite konik dozadu tak, aby bylo mozné obrobek naloZzit.

™ Umistéte stabilni opérky podle nosnych bodi valce.

™ Namontujte ovladac valce na hrdlo valce a zajistéte jej na misté.

> Pripevnéte roli k jefabu pomoci vhodnych zvedakd.

™ QObrobek opatrné umistéte do stabilnich opérek nebo do
mékkého nakladace® tvolitelna vybava).

™ Qdstrarnite lana nebo popruhy

A .

Zapnéte mazani Celisti

%Viz kapitola UVOD / Technické udaje.
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4.11 Konik

4.11.1 Obecné

Konik musi byt na lozi nastaven tak, aby vyhovoval rozmérim obrobku.

NEBEZPECI Pohyb konika / pinoly s vlozenym obrobkem

Nebezpecli smrtelného zranéni a rozdrceni mezi konikem a vioZzenym
obrobkem.

> Pfed uvedenim sefizovacich prvkd pro nastaveni koniku a pinoly do
chodu se ujistéte, Ze se v nebezpecné zoné nikdo nenachazi.

> Zasunte pinolu do koniku.
> Uvolnéte konik.
™ Spustte mazani
™ Umistéte konik tak, aby byl zdvih pinoly dostate¢ny pro zajisténi
obrobku.
> Upnéte konik.
™ Vysurite pinolu az k hrdlu valce.
@ PFi sefizoyénl' dbejte na to, aby byla voditka Cistd a dostatecné
namazana.
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4.12 Serid’te valec

Pfed brousenim musi byt valec vyrovnan rovnobézné s drahou voziku
(osa Z). Vyrovnani se provadi prostfednictvim Fidici jednotky. Pro tento
Ucel musi byt v brusném programu'®definovana funkce "Vyrovnat".

V automatickém cyklu se pak méfi a zobrazuje vyboceni role ze
stfedové osy. Pokud je naméfena mimo stfedovou ¢aru v ramci
nastavenych limitl, prob&hne dal$i krok programu automaticky. Ridici
jednotka kompenzuje vyoseni béhem brouseni. Tato funkce zUstava
uloZena az do ukonc&eni automatického cyklu.

Pokud nameéfena mimostfedova Cara prekroCi prednastavenou mez
presnosti, zobrazi se zprava POZOR! ZRUCNE VYROVNEJTE VALEC.

™ Vyrovnejte valec ruéné odpovidajicim nastavenim
stabilnich opérnych Celisti.

™ Stisknéte tlaCitko Automaticky start

e Funkce "Align" se opakuje

0Viz ¢ast Programovani CNC
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4.13 Vyjmuti valce
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VAROVANI

Nakladani stroje

Nebezpeci smrtelného zranéni, rozdrceni a riziko velkého poskozeni stroje
a obrobku zavéSenym bfemenem pfi pouziti jefabu.

™V nebezpectné zéné se nesmi nikdo nachazet.

™ Pouzivejte pouze zvedaci zafizeni s odpovidajici nosnosti a
zarizeni pro zavéseni bfemen, ktera jsou vhodna pro danou
praci.

™ Dodrzujte vSechny mistni bezpe&nostni pfedpisy pro pouzivani

jefabu.

> Zvedejte obrobek pomoci jefabu

> Otocte Celni desku tak, aby byly bloky valcl ve vodorovné
poloze.

™ Odstrante zarazku ovladace valct

™ Zasunte pinolu do konika.

> Uvolnéte konik.

™ Posurite konik dozadu, aby bylo mozné obrobek vylozit.

A .

Vyjméte obrobek ze stroje pomoci jefabu.
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4.14 Nastaveni stiredu

4.14.1 Vrietenik

Vetenik Ize posunout do strany, aby se rozsifil pracovni rozsah.

033188

Obr: Vietenik (schéma)

1 Upeviiovaci Srouby

2 Krizové nastaveni ruéniho ¢erpadla
3 Rucéné ovladané mazaci ¢erpadlo
™ Uvolnéte a vySroubuijte upeviiovaci Srouby.
™ Pfipevnéte paku k ru¢nimu Cerpadlu pro pfi¢né nastaveni
™ Nastavte smér nastaveni na pace volby €erpadia.
™ Aktivujte mazani
™ Presunte vietenik do pfislusné koncové polohy.
> Vyjméte paku z Cerpadla
> Vlozte upevhovaci Srouby a pevné je zaSroubuijte.
@ Pi seFizoyéni dbejte na to, aby byla voditka Cista a dostatecné
namazana.

4-114 99310-111/23



@HERKULES

4.14.2 Protikus

Protilehlou podpéru Ize posunout do strany, aby se rozsifil pracovni
rozsah.

031729

Obr. Posunuti protikusu

1 Protilehlice
Upevniovaci Sroub pro protikus
3 Montazni stfedovy posun

f

PIné vysunout pinolu konika

4

Vlozte dlouhy imbusovy kli¢ do otvoru a vySroubujte upeviovaci
Sroub. Zajistéte protikus, aby nespadl.

f

Vytahnéte protikus dopfedu ze zakladni desky.

f

Zasunte protikus do upevnéni stfedového posunu a pomoci
imbusového kliCe jej zaSroubujte do otvoru.
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5 DIAGNOZA

5.1 Indikace zavady

VSechny dllezité funkce strojniho zafizeni jsou elektricky monitorovany.
Pfipadné poruchy a provozni hlaSeni se zobrazuji na displeji Fidici
stanice a na systému diagnostiky poruch (volitelné).

Porucha

Stroj jiz neni v provozu. PfiCinu (pfi¢iny) poruchy je tfeba okamzité
odstranit, aby nedoSlo k poskozeni stroje. Poruchové hlaSeni je pak
tfeba vynulovat.

Hlaseni

VSechna vystrazna hlaseni se zobrazuji a pribézné aktualizuji. Stroj
zUstava na zacatku provozuschopny. Pfi¢ina (pfi¢iny), ktera (které) vedla
(vedly) k vydani vystrahy, musi byt odstranéna (odstranény), aby se
zabranilo poskozeni stroje a/nebo provozni poruse stroje.

99310-111/23
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5.2 Reseni problémi

Pfesny zdroj poruchy Ize identifikovat pomoci dokumentace a
uzivatelského povrchu fidici jednotky.

NEBEZPECI

Komponenty pod napétim

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

> Nedotykejte se Zadnych soucasti pod napétim!

> QOdstrafovani zavad na tomto zafizeni musi provadét
fadné kvalifikovany personal.

Dokumentace

Vezméte si k ruce nasledujici dokumenty.

Schémata zapojeni

Schémata (hydraulika, hydrostatické systémy, pneumatické systémy).
Montazni vykresy

[ ]
[ ]
[ ]
° Informace o zakoupenych dilech

Uzivatelsky povrch

Nasledujici informace jsou poskytovany v servisnim menu uzivatelského
povrchu:

Poruchova hlaseni
Uzivatelské akce
Prepsani

Informace o ovladani
Zpravy PLC

Zpravy o cyklu
Schémata zapojeni
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5.3 Zatahovani z nouzového koncového spinace

Pokud dojde k vypnuti nouzového koncového spinace, pohyb vSech os
se zastavi a automaticky proces se vypne. Aby bylo mozné stroj znovu
uveést do provozu, musi byt pfisluSna osa nejprve vytazena z nouzového
koncového spinace.

POZOR Provozni chyby

V pFipadé kolize hrozi nebezpedi rozdrceni a poSkozeni materialu stroje
a obrobku.

> Qdstrante vSechny cizi pfedméty a osoby z pracovniho prostoru
stroje.

> Zjistéte a odstrante pFiCinu nouzového zastaveni.

™ Pohybujte osami pouze tehdy, kdyz jste si jisti, Ze nedojde ke
kolizi

> Klepnéte na tlacitko ACKNOWLEDGE.

™ Stisknéte a podrzte tlaCitko ENABLE FUNCTION.

™ Otocte a podrzte tlacitko MACHINE.

A .

_ Pockejte, dokud se neobjevi zprava BYPASS EMERGENCY LIMIT
SWITCH (Nouzovy omezovac prichodu)
na displeji fidici stanice.

™V ruénim reZimu zasunte pfisluSnou osu.
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5.4 Resetujte bezpec¢nostni monitorovaci systém

Pro ucely odstranéni poruchy jsou na rozvadéci nebo v rozvadéci k
dispozici rizna klicova tlacitka.

Po pouziti kli¢ vyjméte a odloZte, abyste zabranili jeho neopravnénému
pouziti.

POZOR

Nespravna obsluha tlacitek

Nespravna obsluha nebo nefunkénost funkci stroje miize vést ke zranéni

osob a k velkému poskozeni stroje.

> KliCova tlacitka smi pouzivat pouze fadné kvalifikovany personal, a
to pouze tehdy, je-li stroj vypnuty.

> Obsluha musi byt informovana o nefunk&nich funkcich stroje a
jejich moznych nasledcich.

Dina reset

Spinac ovladany kli¢em: Po poruse resetuje bezpe€nostni monitorovaci
systéem.

Pokud se stroj nezapne ani po odstranéni zavady,
napf. po vymeéné klin(i nebo zapnuti po nouzovém zastaveni, je tfeba
bezpecnostni monitorovaci systém resetovat.

Abyste zabranili poSkozeni stroje, zapinejte spina¢ ovladany kli¢em pouze
tehdy, kdyz je stroj vypnuty.

> Vypnéte stroj.
> Otocte spinac ovladany klicem
e BezpelCnostni monitorovaci systém je resetovan

Pokud se po resetovani bezpe¢nostniho monitorovaciho systému
vyskytnou poruchy, vypnéte stroj a kontaktujte zakaznicky servis.
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5.5 Servisni spinace
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Pro ucely odstrafiovani poruch jsou na rozvadéci nebo v rozvadéci k
dispozici rizné spinace ovladané tlacitky.

Po pouziti kli€ vyjméte a odlozte, abyste zabranili jeho neopravnénému
pouziti.

POZOR

Nespravna obsluha servisnich spinact
Nespravna obsluha nebo nefunkéni funkce stroje mohou vést ke zranéni
osob a velkému poskozeni stroje.
™ Servisni spina¢ smi pouzivat pouze fadné kvalifikovany personal, a
to pouze v pfipadé, ze je stroj vypnuty.
> Obsluha musi byt informovana o nefunkénich funkcich stroje a
jejich moznych dusledcich.

Mérici jednotka

Spinac ovladany klicem: Vypnéte poSkozené méfici zafizeni.

PFi vypnutém pfistroji se provedou stavajici programy bez méficich funkci.

MeéfFici zafizeni vypinejte pouze tehdy, kdyz je v zaparkované poloze.

Eddychek

Spinac ovladany klicem: Vypnéte poskozeny detektor trhlin.

KdyZ je detektor trhlin vypnuty, stavajici programy se provedou bez méfici
funkce.
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5.6 Obnoveni oviadani

RESET PC

Tlacitko: Opétovné spusténi ovladani.

Pokud hlavni fidici stanice pFestane reagovat, dojde k aktualizaci
softwaru nebo k uplnému vypnuti napajeni stroje, je nutné fizeni znovu

spustit.

> Vypnéte stroj.

> Stisknéte tlacitko RESET PC.

e Pocditac se spravnym zplsobem vypne a poté se znovu
automaticky restartuje.

> Zapnéte stroj.

> Klepnéte na tlacitko ACKNOWLEDGE.

™  Stisknéte tlaCitko ENABLE FUNCTION

> Klepnéte na tlacitko MACHINE ON

> Stisknéte tlaCitko ENABLE FUNCTION

e Do pohont je pfivedeno napajeni.

e Zafizeni je zapnuto a stroj je pfipraven k provozu.

A -

Presunite periferni zafizeni do klidové nebo vychozi polohy.
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5.7 Porucha v hydraulickém / hydrostatickém systému

wrw

Zuzeni pri€iny poruchy

PfiCiny vedouci k poruSe nebo nespravné funkci nejsou zpravidla zfejmé
okamzité. Proto je nejlepSi postupovat systematicky, aby bylo mozné
zavadu izolovat. Pfi hledani zavady je nejlepSi provadét systematické
hledani, po¢inaje ¢erpadlem a pokracujic ke spotfebi¢im nebo naopak,
protoze na viné mulze byt kterakoli ¢ast systému.

Nikdy byste neméli nahodné ménit nastaveni na zadné z jednotek!
Pokud se vSak zda rozumné zmeénit tlak nebo pritok v pribéhu hledani
zavady, je dllezité, abyste si plvodni nastaveni poznamenali nebo
oznadili.

Pokud doslo k zavadé, tj. nelze spravné provést nékterou funkci, mizete
postupovat napf. nasledujicim zplsobem:

™ Zkontrolujte, zda doslo ke kontaktu koncového spinace,
tlakového spinace a/nebo regulatoru pritoku pfedchozi
funkce.

™ Zkontrolujte, zda solenoidy spinaji spravné (elektricka kontrola,
nouzoveé rucni ovladani, LED na solenoidu).

™ Objevilo se n&jake jiné elektrické hlaseni o poruse, napf. na
CNC?

> Provedte odecet tlaku na manometru pro danou funkci.
Odpovidaji vSechny tlaky specifikacim uvedenym na vykresech a
v navodech k obsluze?

™ Pokud sestava Cerpadla nedosahuje tlaku, odpojte ji od zbytku
systému (vypnéte uzaviraci ventil (pokud je k dispozici) a odpojte a
uzaviete vedeni) a zkontrolujte nejprve sestavu ¢erpadla. Pokud
sestava stéle nedosahuje poZadovaného tlaku, postupujte podle
nize uvedeného navodu k odstranéni zavady a najdéte jeji pFi€inu.
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™ Pokud vSak sestava Cerpadla funguje spravné i po odpojeni od

zbytku systému, je zavada v jiné Casti systému. Chcete-li
lokalizovat zavadu, pfipojte k sestavé nejprve pouze jeden blok
ventilu. Poté zkontrolujte funkci pfislusnych spotfebicu.
Zkontrolujte tlak ve zkusebnich bodech Minimess. Pokud zavadu
nenajdete, pfipojte dalSi blok ventill a zkontrolujte pfislusné funkce
atd.

Pokud je mezi sestavou Cerpadla a spotfebic¢em umistén
redukéni ventil, zkontrolujte mnozstvi unikajiciho oleje (cca 0,4
I/min), zda ventil funguje spravné.

Také u hydraulickych motord by mélo dochazet pouze k malému
uniku oleje, proto je vhodné zkontrolovat i tyto motory (tenky proud
oleje).

Jakmile zjistite pficinu zavady nebo poruchy, odstrante zavadu podle
informaci uvedenych v pfiru¢ce pro odstrafiovani zavad.
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5.7.1 Cerpadlo neéerpa
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Pricina

Naprava

Saci potrubi je zablokované/ucpané

Vycistéte saci potrubi

Saci potrubi je netésné a nasava
vzduch.

Utésnéte netésnost nebo
utahnéte Sroubové spojeni.

Vzduch v pfivodnim potrubi
nemuze unikat

Odvzdu$néte systém

Elektromotor se otaci nespravnym
smérem

Obratte odpovidajicim zplisobem
pfipojeni svorek na elektromotoru

Elektromotor nebézi

Zkontrolujte elektricka pfipojeni

Zkontrolujte provozni napéti

Zkontrolujte nadproudovy ochranny
pfistroj

Tésnéni rotaéniho hfidele je
poskozené

Vymérite té€snéni rotacniho hfidele

Spojka mezi Cerpadlem a
elektromotorem je vadna.

Opravte nebo vyménte spojku

Olejova nadrz je prazdna

Doplnite olej a zkontrolujte
plovakovy spinac.

kompenzator se zasekava (pouze u
Cerpadel s nulovym zdvihem)

Vyjméte a vycistéte kompenzator

Zpétny ventil za Cerpadlem byl
nainstalovan obracené.

Nainstalujte zpétny ventil spravné
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5.7.2 Cerpadlo nebo systém nevytvafi tlak
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Pricina

Naprava

Cerpadlo je opotfebované nebo
poskozené (unika pfilis mnoho
oleje)

Zkontrolujte Eerpadlo a v pfipadé
potfeby jej opravte nebo vymérite.

Regula¢ni ventil tlaku (pojistny
ventil akumulatoru) je nastaven
pfili$ nizko.

Nastavte regulacni ventil tlaku
podle pokynd uvedenych v
navodu k obsluze a utésnéte jej.

Regulagni ventil tlaku se neuzavira

Zkontrolujte, zda neni regulacni
ventil tlaku znecistény nebo
zaseknuty. Zkontrolujte, zda neni
poskozeno sedlo. Podle potfeby
regulacni ventil tlaku vycistéte,
opravte nebo vymeénte.

Vypoustéci ventil akumulatoru je
otevieny

Zavrete ventil

Nastaveni tlaku na redukénim
ventilu a na nasledném regulaénim
ventilu nebylo kalibrovano.

Nastavte regulaéni ventil tlaku na
hodnotu, ktera je alespor 0 10 %
vySSi nez hodnota redukéniho
ventilu (viz vykres).

Redukéni ventily instalované ve
stroji jsou vadné.

Zkontrolujte unik oleje (cca 0,4
I/min.) VycCistéte nebo vyménte
jednotku.

Elektromagnetické ventily jsou
znecisténé, Cerpadlo Cerpa z P do
T v nadrzi

Vycistéte nebo vyménte
elektromagnetické ventily

kompenzator se zasekava (pouze u
Cerpadel s nulovym zdvihem).

Vyjméte kompenzator a vycistéte jej

Zpétny ventil za ¢erpadlem byl
nainstalovan obracené.

Nainstalujte zpétny ventil spravné
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5.7.3 Kavitace v ¢erpadle

Pricina

Naprava

Saci potrubi je ucpané/znecisténé

Vycistéte saci potrubi

PFiény prarez saciho potrubi je pfili§|
maly; saci potrubi je pfili§ dlouhé a
ma mnoho ohyb( a/nebo
Sroubovych spoj(.

ZvétSete prarez saciho potrubi
nebo polozte saci potrubi rovnéji.

Olej je prilis studeny, viskozita je
pFilis vysoka.

ZvétSete priifez saciho potrubi.

Vzduchovy filtr v nadrzi je ucpany

Vycistéte vzduchovy filtr

5.7.4 V tlakovém oleji jsou vzduchové bubliny.

Pricina

Naprava

Saci potrubi je netésné a nasava
vzduch.

Utésnéte saci potrubi nebo utahnéte
Sroubové spoje.

Hladina oleje v nadrzi je pfili$ nizka

Zkontrolujte plovakovy spinac a
doplrite ole;.

Olej v nadrzi péni

Zjistéte priCinu a odstrarite ji.

Tésnéni hfidele je vadné (tésnici
hrana je poSkozena).

Nainstalujte nové tésnéni

Pfiruba nebo viko Cerpadla netésni

Zkontrolujte O-krouzek nebo
tésnéni a znovu utésnéte
viko/pfirubu.

V systému je stale vzduch

odvzdudnéte systém

99310-111/23
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Pricina

Naprava

Kavitace v Cerpadle

Viz ¢ast Kavitace v Cerpadle

Cerpadlo nasava vzduch

Viz ¢ast V tlakovém oleji jsou
vzduchové bubliny.

Cerpadlo neni spravné sefizeno s
elektromotorem, spojka je uvolnéna

Spravné sefidte Cerpadlo a
elektromotor; vénujte pozornost
vuli v podélném sméru; zajistéte
spojku.

Cerpadlo je opotfebované nebo
poskozené

Cerpadlo opravte nebo vyménite

LozZisko elektromotoru je
poskozené

Vymeérite lozisko

Tlakovy regulacni ventil se tfepota

Nastavte tlak podle udaja
uvedenych na vykresu nebo v
navodu k obsluze a zajistéte jej,
pripadné vymeénte regulacni ventil
tlaku.

Potrubi vibruje

Radné je zajistéte; ujistéte se, ze
mezi jednotlivymi trubkami neni
Zadny kovovy kontakt (aby
nedochazelo k rezonanci); Cerpadla
nainstalujte tak, aby byla
dostate¢né tlumena.
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Pri¢ina

Naprava

Elektromotor chladi¢e vzduchu
nefunguje.

Zkontrolujte elektrické pfipojeni

Zkontrolujte provozni napéti

Zkontrolujte nadproudové ochranné
zafizeni

Chladi¢ vzduchu se otaci
nespravnym smeérem

Obratte odpovidajicim zptsobem
zapojeni svorek na elektromotoru.

Chladi¢ vzduchu nefunguje,
protoZe termostat v jednotce je
nespravné nastaven nebo je
vadny.

Zkontrolujte nastaveni termostatu.
Nastavte jej zpét na hodnotu
uvedenou na vykresu nebo v
navodu k obsluze.

Vyména vadného termostatu

Chladi¢ vzduchu je mechanicky
zablokovany

Vymeéiite vadny chladi€ vzduchu

Hladina oleje v nadrzi je pfilis nizka

Zkontrolujte plovakovy spinac a
doplrite olej.

MfiZzka chladiCe je velmi znecisténa

Vycistéte mfizku chladiCe
stlatenym vzduchem.

Obeéhové Cerpadlo selhalo

(Viz ¢ast Cerpadlo neéerpa)

Viz také ¢ast Cerpadlo nebo systém nevytvari tlak; zavady tam
uvedené mohou rovnéz vést k prehfati.

Pokud se vyskytnou jiné nez zde uvedené pfi€iny, budeme vam vdééni,
pokud nas o nich budete stru¢né informovat, abychom je mohli zahrnout

do budoucich navodu k obsluze.
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6 UDRZBA

6.1 Obecné

Udrzbu strojniho zafizeni smi provadét pouze Fadné kvalifikovany a
odborny personal.

™ Pfed jakoukoli opravou vypnéte vypinac a zajistéte jej proti
opétovnému nahodnému zapnuti.

Vyjmenované obvody, jako jsou napf. svételné obvody, zasuvky pro
@ naradi na opravy a udrzbu nebo trvalé vybaveni, se sitovym vypinacem
nevypinaji.

> Pokud je pro ur€ité prace na stroji nutné, aby napajeni zlstalo
zapnuté, musi byt pfijata vhodna opatfeni, ktera zajisti, aby
nemohlo dojit k nahodnému spusténi funkci stroje.

™ Pokud je nutné pro provadéni ur€itych praci udrzby a oprav uvolnit
nebo odpoijit hydraulické a/nebo elektrické pripojky, musi byt
chranény tak, aby nedoslo k jejich znecisténi.

™ Vzdy znovu utahnéte vSechny Srouby a Sroubové spoje, které
mohly byt pfi adrzbé a opravach uvolnény.

> Znovu pfipojte vdechna hydraulicka a elektricka spojeni, ktera
byla odpojena béhem provadéni udrzby a oprav.

Dlouhodobou provozni spolehlivost a pfesnost strojniho zafizeni v
pribéhu mnoha let Ize zaruéit pouze tehdy, pokud budou dodrzovany a
respektovany predpisy pro udrzbu obsazené v této Casti.
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6.2 Plan udrzby a kontrol
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Pozn:
Pro poskytnuti zaruky na stroj musi byt rozpis tdrzby a kontrol dusledné dodrzovan a kazdé 3 mésice po prevzeti stroje musi byt na ad i @bherl hi Is.com zaslan vyplnény a podepsany sken ve formatu .pdf. Zahlavi e-mailu musi zaéinat sériovym &islem stroje.
Hodnota méfeni a
zkousek Interval Datum/ Datum/ Datum/ Datum/ Datum/ Datum/ Datum/ Datum/ Datum/ Datum/ Datum/ Datum/
Kategorie Podkategorie Prace, kierd ma byt provedena Provozni média a pomticky kazdy Poznamky Podpis Podpis Podpis Podpis Podpis Podpis Podpis Podpis Podpis Podpis Podpis Podpis

Obecné RizZNé véci Kontrola tésnosti stroje ( chladici kapalina, hydraulicka jednotka, kazdy den | Vizuaini kontrola

prevody atd)
Obecné Chladici zafizeni motoru Kontrola chladiciho zafizent / prachodu chladiciho vzduchu, v 1 tyden Vénujte pozornost dokumentaci vyrobce

pripadé potreby vycistate
Obecné Vodici cesty Zkontrolujte stérace, v pfipadé potfeby obnovte 3 mésice
Obecné Prevodovka Kontrola pohledem a kontrola utahovacich momentii 1 rok Vénuijte pozornost dokumentaci vyrobce
Obecné Energetické kabelové fetézy Provedte vizuaini kontrolu vech kabelis, hadic a kabelovych 1tyden  |Vizuaini kontrola

spojii, zda nejsou poskozené a odrené.
Obecné Filtry Zkontrolujte hlukoveé filtry a filtry ventilétord, v pfipadé 1mésic | Vizualni kontrola

potfeby jevysistete nebo vyméite.
Obecné Stroj a pridavné soutasti Zkontrolujte povrchovou ochranu / ochranu proti korozi, v pfipadé 1 rok Vizualni kontrola

potreby opravte nebo obnovte.
Obecné Motory Motor: Vyména lozisek Podle potfeby | phejte na dokumentaci vyrobce

nebo po
6 letech

Vietenik Celni deska Promazte loZiska pomoci mazaci pistole 6 mésict
Vietenik Ovladaé obrobku Provedte vizualni kontrolu ovladace obrobku, zda neni poskozeny Vizualni kontrola pfi kaZdé vyméné obrobku

a odreny.
Vietenik Hnaci femeny, motor / vietenik Zkontrolujte pfedpéti femenu; v pfipadé potfeby je sefidte; pokud [Zkusebni tlak: Viastni 3mésice  |Dbejte na dokumentaci vyrobce

isou znegistane, vygistéte je. frekvence: 88 Hz
Vretenik Pohon &elni desky, prevodovka Vyméiite olej a vygistéte prevodovku 1 rok Prvotni kontrola. Dbejte na dokumentaci vyrobce
Vietenik Pohon Eelni desky, prevodovka Vymaiite olej a vygistéte prevodovku 3 roky Viz névod k mazani a dbejte na dokumentaci vyrobce.
Vietenik Napina¢ femene pohonu vieteniku | Promazat pomoci mazaci pistole 1 rok Viz navod k mazéni
Vietenik Mazaci jednotka pro hydrodynamické | Zkontrolujte hladinu, v pripadé potieby 1tyden | Vénujte pozornost dokumentaci vyrobce

mazani elisti dopliite. V&nujte pozornost zpravé!

Vietenik Sefizeni kfize, mazani vodici Pozor! Pfed pojezdem konikaz provozn&te rusni Viz navod k mazani

drahy

mazaci serpadio. Zkontrolujte hladinu oleje, v pfipadé potreby
dopliite.
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Vietenik KFiZové sefizeni, hydraulické Zkontrolujte olej, v pfipadé potfeby vymérite 1 rok Vénujte pozomost dokumentaci vyrobce
Vetenik KFizové sefizeni, hydraulické Zkontrolujte hladinu, v pfipadé potfeby dopliite 1tyden  |Dbejte na dokumentaci vyrobce
Vetenik Kfizové sefizeni, hydraulické Vyméiite olej 3 roky Viz navod k mazant
Konik Hydraulické jednotka upinani koniku a | Zkontrolute hiadinu, v pfipadé potfeby doplite 1tyden | Viz pokyny k mazéni a vénujte pozornost dokumentaci
pinoly vyrobce.
Konik Hydraulicka jednotka upinani konika a | zkontrolujte olej, v pfipadé potfeby vyméiite 1 rok Viz névod k mazéni a vénujte pozornost dokumentaci
pinoly vyrobce.
Konik Hydraulicka jednotka upinani konika a [vymaste olej 3 roky Viz navod k mazani a vénujte pozornost dokumentaci
pinoly vyrobce.
Konik Mazani vodici drahy Pozor! Pred pojezdem konikas p u s t t e  rucni mazaci Viz névod k mazéni
&erpadio. Zkontrolujte hladinu oleje, v pfipadé potfeby dopliite.
Brusny vozik Osa X, vodici drahy Zkontrolujte sbérmou nadobu oleje, v pfipadé potfeby olej vypustte 1 rok
a pokud
y. vyGistéte nadobu
Brusny vozik Hnaci femeny, motor / brusné vieteno [Zkontroluite jejich predpati; v pfipads potfeby je znovu sefidte;  [Zkusebni tiak: 76 N Hioubka | 3 masice | Dbejte na dokumentaci vyrobce
pokud jsou znecisténe, vytistéte je. oisku:
25,76 mm
Brusny vozik Mazani brusného vietena Zkontrolujte hladinu, v pipadé potfeby dopliite kazdy den | Typ oleje naleznete v navodu k mazani.
Brusny vozik Mazéni brusného vietena Vyméite olej 6mésicti | Viz navod k mazani
Brusny viz Mazéni brusného vietena Vymena filtru Pokud se objevi zprava 6mésict | Pfi kazdé vymené oleje
Brusny viz Mazani brusného vietena Zkontrolujte monitor pratoku oleje 1tyden  |Dbejte na dokumentaci vyrobce
Brusny vozik Mazéni brusného vietena Zkontrolujte odvzdusiiovaci Sroub pomoci méfice hladiny oleje, v 1 tyden
pfipadé potfeby vycistéte a dopliite olej
Brusny vozik Napinat femene pro pohon brusného | promazat pomoci mazaci pistole 6mésici | Viz navod k mazani
kotouge
Brusny vozik Ochranny kryt proti stfikajici vod& Zkontrolujte ochranny kryt, v pfipadé potfeby jej vycistéte 1 tyden
Brusny viz Centralni mazani Vodici drahy osy X Pokud se zobrazi zprava 1 tyden Vizudlni kontrola, ukazatel hladiny oleje na konci
loZe. Viz pokyny k mazani
Brusny vozik Centralni mazani Vodici drahy osy X 3 roky Viz navod k mazani
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Brusny vozik Kryt brusky Kryt brousiciho voziku Gistéte rucné. 1 tyden nebo|K ni neni dovoleno pouzivat vysokotlaka zafizeni
phi kazdé | nebo podobné prislusenstvi, jako jsou vodni hadice!
vyméns
brusného
kotouce

Brusny viz Brusny kiyt Mazaci zavés 3mésice | Viz navod k mazani

Privod brusné vody Pneumatika Vyméiite filtragni viozku a vygistéte filtragni misku 6 mésic Doporugeni vyrobce, v & n u j t e pozornost

dokumentaci vyrobce

Stabilni odpodinek Obecné Provedte vizualni kontrolu stabilnich opérek, zda nejsou kazdy den |Vizuaini kontrola

poskozené a odfené.
Pevné opérky Pevné podiozky Pfed montazi vélce dobfe namazte loziskové body. u kazdého  [Typ oleje nebo plastického maziva naleznete v navodu k
obrobku mazéni.
Vymena

Pevné opérky Nastaveni stabilni podiozky Vyjméte Celisti a namazte vietena, matice vieten a 1 tyden Viz névod k mazani

voditka gelisti.

Pevné opérky PodéIné sefizeni, mazani Pozor! Pred jizdou p o  stabilnich opérach spustte ruéni mazaci Viz navod k mazani

vodicich drah &erpadio. Zkontrolujte hladinu oleje, v pfipadé potfeby dopliite.

Pevné opéry Hydrostaticka stabilni opérka Zkontrolujte hladinu, v pipadé potfeby dopliite 1tyden  |Viz navod k mazani

Pevné opérky Hydrostaticka stabilni opérka Kontrola oleje, v pfipadé potfeby vyména 1 rok Viz pokyny k mazani

Meéici zafizeni Otoéné zafizeni febeni a pos 0 tho Sroubu mezi 3mésice  |Vizualni kontrola

oto&nym valcem a méficim trmenem.
Mici zafizeni Otoéné zafizent Vyméiite olej 3 roky Viz navod k mazani
Méfici zafizeni Tmen HCCKPM a méfici ramena Odstranite kryt a vygistéte jej zevnitf vzduchovou hadici a/nebo 3 mésice
hadfikem.
HCCKPM Kalibr a méfici ramena Vygistéte linearni vedeni méficich ramen a boéni posuv, fetéz a 3mésice | Viz navod k mazéni
fetézové kolo a znovu je namazte.
Mefici zafizeni Trmen HCCKPM Promazte mazaci vsuvku lozZiska pro otoéné zafizeni. 1 mésic
pohybu.

Mici zafizeni Snimag vifivych proudd Zkontrolujte spravnou polohu snimace, v pfipadé potfeby jej znovu 1tyden  |Vénujte pozornost dokumentaci vyrobce

nastavte.

Mefici zafizeni Vifivy proud Kalibrace zafizeni 1mesic | Vénujte pozornost dokumentaci vyrobce

Méfici zafizeni Ultrazvukové méfici zafizeni Kontrola funkce / Uroveri signalu kalibragniho krouzku 1 tyden Viz programovacf pfirucka, vénujte pozornost

i vyrobce
Mefici zafizeni Ultrazvukovy pfivod vody Vymeéna podiozky 1 rok Vénujte pozorost dokumentaci vyrobce
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Mefici zafizeni Ultrazvukova pfiblizovaci jednotka Promazte lineari pohon 2 roky
Méfici zafizeni Pneumatika Vyména filtraéni viozky a &itani filtracni misy 6mésica | Doporuceni vyrobce, v & n u j t e pozornost
dokumentaci vyrobce
Loze voziku Teleskopické kiyty Vygistdte zvenku a potfete olejem 1tyden  |Viz navod k mazani
Kozarové lizko Vodici cesta Zkontrolujte hladinu oleje, v pfipadé potfeby dopliite 1tyden  |Vizualni kontrola, viz névod k mazani
Loze voziku Vodici dréha Vyméiite olej 3 roky Viz navod k mazéni
Loze obrobku Vodici draha a ozubeny hieben Pfed stabilnim pojezdem vodici drahy vygistéte a namazte. Viz navod k mazani
opérky nebo konika
Filtracni jednotka Chladici kapalina Zkontrolujte a doplite. na miru kazdy den
Filtracni jod Chiadici kapalina Zkontrolufte iadinu chiadici kapaiiny. dennd Prizplsobené
Dopliite vodu, protoZe se odpafuje
Filtratnt jecnotka Chiadici kapalina Kontrola koncentrace 1 tyden Prizplisobené
Filtratni jecnotka Chiadici kapalina Kontrola znecisténi, zapachu a 1 tyden Prizplisobené
barvy. Pfi Spatném vysledku
vyméite.
Filtratni jodnotka Chiadici kapalina Zkontrolujte hodnotu pH, hodnotu 1 tyden Prizplisobené
nitridu. Pfi Spatném vysledku
vyméite.
Filtraéni jednotka Obecns Vizudini kontrola, kontrola tesnosti 1den |venujte pozomost dokumentaci vyrobce
Filtragni systém Nekonecna smykova filtrani tkanina | Kontrola po zp&tném proplachnuti Vizualni kontrola Tden |vanujte pozomost dokumentaci vyrobce
Filtracni systém Snimae hladiny naping Vycistéte 3mésice | Vénujte pozornost dokumentaci vyrobce
Filtratni systém Dopravni fetéz Zkontrolujte napnuti fetdzu, v pfipadé potfeby napéti zvyste. Vizualni kontrola 1mesic | Vénujte pozornost dokumentaci vyrobce
Filtracni systém Hnaci fetéz Zkontrolujte napnuti fetézu, v pfipadé potfeby napéti zvyste. Vizualni kontrola 1mesic | Vénujte pozornost dokumentaci vyrobce
Filtracni jednotka Obecnd Zkontrolujte opotiebeni stiracich plechi a tésnéni. 1mesic  |Dbejte na dokumentaci vyrobce
Filtracni jednotka Obecnd Vypréazdnéte zasobnik na kal. Zkontrolujte filtracni rouno v 1 rok Vénujte pozomost dokumentaci vyrobce
Glozném boxu.
Filtraéni jednotka Odstrariovaci folie, magneticka role Cisteni 1 rok Vénuijte pozornost dokumentaci vyrobce
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Elektricka zafizeni Rozvadét a CNC fizeni Cistéte monitor 3 mésice
Elektricka zafizeni Ridici skfif a CNC fizeni Kontrola funkce spinacich prvki 6 mésici
Elektricka zafizeni Rozvadét a CNC fizeni Zkontrolujte vSechna viditelna kabelova spojeni 6mésicti | Vizuaini kontrola
Elektricka zafizeni Ridici skfifi a CNC fizeni Vycistéte ventilator ventilatoru rozvadéce; v pfipadé potfeby jej 3 mésice
vyméiite.
Elektricka zafizeni Ridici skfifi a oviadani CNC Cisteni ich jednotek sge stiad 1 rok Vénujte pozomost dokumentaci vyrobce
Elektricka zafizeni Neprerusitelny zdroj napajeni Zkontrolujte provozni pripravenost 6mésicti | Vénujte pozornost dokumentaci vyrobce
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1) R = Relubricate/ Refill; E = Examination; Cl = Clean; Ch = Change; 2) v provoznich hodinach; 3) Unit Comment: Vénujte pozornost zna¢kam udrzby na stroji!

POKYNY PRO MAZANI

Vyrobek:

Valcova bruska WS450 S x 5.000 CNC Monolith.

Cislo
vyrobku:

99310-111/23
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Mazaci bod | Cast stroje Provoz Mazivo Mnozstvi [UQ 3)  |Poznamky
Polozk| C. Typ |Obdobi 2) |Doporu¢eni MHS
a.
1 1 MAZANI STRIKAJICi VODOU: Ch 18.000 FUCHS RENOLIN - 55 |l Vymérite olej, vy&istéte pfevodovku. Plfite pouze filtrovanym
ozubené kolo u pohonu ¢elni desky CLP 220 olejem (jemnost filtru 10 pm).
STREDNI MAZANI (olejova miha): E/R |200 FUCHS PLANTOCUT 40 SR |- 2 Zkontrolujte hladinu oleje; v pfipadé potfeby olej doplrite.
2 1 |Stejné jako na strané vieteniku i na strané Vénuijte pozornost pfipadnym hlddenim.
konika.
CENTRALNI MAZANI: ER |50 SHELL TONNA S3 M 220 - 125 |l Pted kazdym nastavenim ruéni éerpadlo
3 4 Vodici drahy vieteniku X pohyb vodici drahy CGLP 220 zprovoznéte. Zkontrolujte hladinu oleje; v pfipadé
konika a pohyb pinoly vodici drahy klidové potfeby doplite.
polohy
INDIVIDUALNI MAZANI: R 200 SHELL Gadus S2 V 220 2 - - - Vyjméte &elisti, namazte vietena, zavity a voditka Eelisti.
4 _ | Vretena a voditka pro nastaveni Celisti v klidové KP2 K-20
poloze
INDIVIDUALNI MAZANI: R 200 SHELL TONNA S3 M 220 - - | Pted kazdym sefizenim stabilnich opérek nebo konika na
voditka na strané obrobku CGLP ISO VG220 loZi je nutné vodici drahy vygistit a posttikat kluznym olejem.
5 B Tim se chrani lozné plochy a vodici drahy.
6 ; CENTRALNI MAZANI: ER [200 PLAST TONNA S3 M 220 - 27 |l Zkontrolujte hladinu oleje; v pFipadé potfeby dopliite. Davejte
Voziky: osa X: vodici drahy osy X CGLP ISO VG220 pozor na
pripadnym hlasenim.
MAZANI VODICICH DRAH E 50 - - Vypousténi oleje ze sbérnych nadob
7 2 |Kogar: Vodici drahy osy X
E 200 SHELL TELLUS S2 MA 10 |- Zkontrolu{tevhla?jiny 0||?|j"3i v gfipadé potfeby doplrite. Vénujte
HLP ISO VG 10 pozornost piipadnym hlasenim.
HYDROSTATIK: nebo
Loziska brusného vietena E/Ch [2.000 FUCHS RENOLIN MR3 HLP | 15 | Od?beﬂe v.zorekvczleje k a}nal)'/zevg dvodavatele oleje. V pfipadé
8 1 ISO VG 10 potfeby olej vyménte a nadrz vycistéte.
CH |- Pokud se zobrazi zprava, vypnéte stroj, otevrete filtracni
Tlakovy filtr nadobu a vycistéte ji. vyménite filtracni viozku.
INDIVIDUALNI MAZANI: R 2.000 SHELL Gadus S2 V 220 2 - - - Promazte maznice mazaci pistoli, 3-4 vystiely.
9 2 |Napinac femene (pohon vieteniku KP2 K-20
a pohon brusného vietena)
INDIVIDUALNI MAZANI: R 2.000 SHELL Gadus S2 V 220 2 - - - Promazte maznice mazaci pistoli, 3-4 vystiely.
10 2 |zavésy na krytu bezpe&nostniho krytu KP2 K-20
Strana 99310-111/23







1) R = Relubricate/ Refill; E = Examination; Cl = Clean; Ch = Change; 2) v provoznich hodinach; 3) Unit Comment: Vénujte pozornost zna¢kam udrzby na stroji!

POKYNY PRO MAZANI

Vyrobek:

Valcova bruska WS450 S x 5.000 CNC Monolith.

Cislo

vyrobku:
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6139629
Mazaci bod | Cast stroje Provoz Mazivo Mnozstvi [UQ 3)  [Poznamky
Poll(oi C. Typ |Obdobi 2) |Doporu¢eni MHS
a.
INDIVIDUALNI MAZANI: R 600 SHELL Gadus S2 V 220 2 Vycistéte a namazte fetéz a pastorek kartacem.
1 12 |Linearni vedeni méficich ramen a nastaveni X, KP2 K-20
fetéz a pastorek
INDIVIDUALNI MAZANI: R 200 SHELL TONNA S3 M 220 Vygistéte a postfikejte mazacim olejem. V pfipadé potfeby
12 Teleskopické kryty CGLP ISO VG220 provadéjte v kratSich intervalech.
MAZANI STRIKANIM: E 200
13 ) Vodici drahy osy Z SHELL TONNA S3 M 220 r Zkontrolujte hladinu oleje (uprostied prihleditka);
Ch 8.000 CGLP ISO VG220 pFil. 350 [I % r’)fipa,dé potfeby dopliite. Vénujte pozornost pfipadnym
hlasenim.
HYDROSTATIKA: Ch 2.000 SHELL TONNA S3 M 220 kazdy 38|l Zkontrolujte hladinu oleje, v pfipadé potifeby doplfite. Alespor
14 2 |Mazani Celisti CGLP ISO VG220 jednou ro¢né vypustte veskery olej, zkontrolujte, zda neni
CGLP 220 znecistény, a v pfipadé potfeby jej vyménte za novy.
HYDRAULICKY: Ch 8.000 MOBIL DTE 24 1 Zkontrolujte hladinu oleje, v pfipadé potifeby doplfite. Alespor
15 1 |Nastaveni vieteniku ve sméru X HLP 32 jednou ro¢né vypustte veskery olej, zkontrolujte, zda neni
znecistény, a pfipadné jej vymérite za novy.
HYDRAULICKY: Ch |8.000 MOBIL DTE 24 465 |l Vyména oleje, vyména olejového filtru
16 1 |Hydraulicka pinola konika ISO ISO VG 32
INDIVIDUALNI MAZANI: R 2000 SHELL Gadus S2 V 220 2 - - Mazaci vsuvky namazte mazaci pistoli.
17 1 |Ultrazvukova piblizovaci jednotka linearniho KP2 K-20
modulu
MAZANI STRIKANIM: Ch [8.000 FUCHS RENOLIN 17 |l Vymérite olej, vygistéte pfevodovku. Plfite pouze filtrovanym
18 1 [zubové kolo, oto&ny méfici trmen CLP 220 olejem (jemnost filtru 10 pm).
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Schmierstoffe fiir Walzenbearbeitungsmaschinen

Betriebssicherheit und Erhaltungszustand der Maschinen sind in hohem Maf3e von einer sorgfaltigen Schmierung abhéngig. Im Interesse unserer Kunden
empfehlen wir fiir unsere Maschinen z.B. die in dieser Ubersicht aufgefiihrten Schmierstoffe. Schmierstellen, Art der Schmierung und Schmiermengen sind
aus dem Schmierplan der Betriebsanleitung zu ersehen.

Maziva pro stroje ve valcovnach

Spolehlivost provozu a standard UdrZby stroju zavisi na spravném mazani. V zajmu naSich zakaznik{ proto doporu€ujeme pouZivat maziva uvedend v této
tabulce. Body, druh a mnoZstvi maziva jsou uvedeny na mazacim planu v navodu k obsluze.

Lubrifiants pour Machines pour l'usinage des cylindres (maziva
pro stroje pro pouZiti valcu)

La sécurité de fonctionnement et 'entretien des machines dépendent d'un graissage correct. In l'intérét de nos clients, nous recommandons l'utilisation des
lubrifiants figurant dans ce tableau. Les points, maniére et quantité de graissage sont indiquées dans le plan de lubrifications en l'instruction de service.

Lubrificantes para Maquinas para Cilindros de Laminacion

La seguridad del functionamiento de las maquinas depende de una lubricacion correcta. En interés de nuestros clientes recomendamos los lubricantes que
figura en esto cuadro. Los puntos de lubricacion, la cantidad y el modo de llevarlo a cabo para cada maquina, se indican en el plano de lubricacion de las
instrucciones de operacion.

CMa3ouHble MaTEepHAJIbI
Provadéci pokyny pro zatizeni.

Nad&XHOCTb CTAaHKOB M X COCTOSIHHE B OOJIBIIONH Mepe 3aBUCHUT OT TIIATEIbHOCTH CMa3KH. V zajmu 3aKka3uuKa Mbl PEKOMEHIyeM

Pouzijte pro nae cTaHKOB yKa3aHHBIE V JAHHOM HPOCIIEKTE CMa304YHbIe MaTepHaibl. TOUYKU U BUJ CMa3KH YKa3aHbl B CXeMe CMa3KH MHCTPYKIUH 10
9KCITyaTal[iy CTaHKa.

Diese Empfehlungen erfolgen ausschlieBlich unter Ausschluss jeglicher Verantwortung, Haftung und etwaiger Nebenverpflichtungen unsererseits. VSechna
tato doporuceni jsou bez jakékoli odpovédnosti, ruceni a jakychkoli dal$ich povinnosti na nasi strang.

Toutes les recommandations s'entendent a I'exclusion de toutes les responsabilités et/ou obligations de notre cote. Las

presentes recomendaciones no suponen ninguna responsabilidad ni obligacion accesoria por nuestra parte.

Tato doporuceni vylucuji jakoukoli odpovédnost nebo zaruku s nasi stranou.

ACHTUNG:
e Vergleichstabelle nur in Verbindung mit finaler Erstfiill-Liste bzw. finalem Schmierplan verwenden!
e Fiir Schleifwellenschmierung gestatten wir wihrend der Garantieperiode nur die zugelassenen Oltypen!

POZOR:
e Srovnavaci tabulku pouZivejte pouze ve spojeni s kone¢nym seznamem prvniho plnéni nebo kone¢nym mazacim plinem!
e Pro mazani brusnych hrideli jsou po dobu zaruky povoleny pouze povolené druhy oleji!

POZOR :
e N'utiliser les tableaux comparatifs qu'en association avec la liste finale de remplissage initial ou le calendrier de graissage final !

¢ Nous autorisons l'exploitation de seulement types d'huile agréés pour la lubrification de I'arbre de meulage pendant la période de
garantie !

ATENCION:
. Utilice la tabla comparativa inicamente en combinacién con la lista final de primer llenado o con el esquema de lubricacién final

e  Para la lubricacion de los arboles de rectificado solo esta permitido durante el periodo de garantia el uso de los tipos de aceite
autorizados

BHUMAHMUE:

. CpaBHUTEIBHYIO TaOJIMIY HCIOJIB30BATh TOJIHKO B COYETAHUH C OKOHYATEIBHBIM NepeyHeM NePBHYHOIO a0 THEHUsT HIIH C
OKOHYATEJILHOM cXeMOoi cMa3Km!

e Jlnsi cMa3Ky I (OBAIBLHOr0 Bajia B TeYeHHe FAPAHTHITHOI0 CPOKA MBI pa3peliaeM UCIoib30BaTh TOJILKO J0NYIIEHHbIX THIIA
macJjia!
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Schmierstellen und Viskosititen
(siehe Schmierplan in der Betriebsanleitung)

Mazaci body a viskozity
(viz mazaci plan v navodu k obsluze)

Point de lubrification et viscosités
(voir plan de lubrification en I'instruction de service)

Schmierstoff - Kvalita
Kvalita maziva
Lubrifiant Lubrificante

Kvalitni cma3ounoro marepnaia

Kennzeichnung
nach

OznaCeni
podle

Désignation
suivant

Designacién segiin

&cCastrol |

Y/l

Mobil

Puntos de lubrificacion y viscosidades (Body ani a Kauecrso no LUBRICATION
viskozity)
(ver plano de lubrificacion en las instrucciones de (DVI}VkSI.fPch .
22 Iskositat ber
operacion) 40°C)
To4KkH cMa3KH U BSI3KOCTh
(CM. cXeMy CMAa3KH COTJIACHO HHCTPYKIMH)
Schleifspindellagerungen nur fiir den US-Markt! CL 10 Hyspin Spindle Oil 10 Renolin DTA 10 % — — Morlina S2 BL 10
Loziska brusnych vFeten Pouze pro trh USA!
Hydraulik- und Maschinenél Legierte Spindel-, Hydraulik-, Maschinen- und CL 220 Magna CT 220 Renolin DTA 220 ) — Vacuoline 133, VG 220 Morlina S2 B 220
Umlaufole
Hydraulicky a strojni olej Huile
Dopovany vietenovy, hydraulicky, strojni a cirkulaCni olej
hydraulique et machine
Huiles de broche, hydrauliques, de machine et de
Aceite hidraulico y de maquina circulation alliées (lisovaci, hydraulické, strojni a
Shové olei
Hydraulické a strojni oleje obéhové oleje)
Aceites aleados para husillos, hidraulicos, de maquinas y
circulantes
LeFI/IPOBaHHLIe HIMMUHACIBHBIE, THAPAaBINYECKHUE,
MaIIMHHbIE W IMPKYJISIHOHHbIE Macyia
Getriebe, allgemein (auch Handschmierstellen) Getriebedl mit Wirkstoffen zum Herabsetzen des Verschleies CLP 150 Alpha SP 150 %) Renolin CLP 150 Renolin Kliiberoil GEM Mobilgear 600 XP 150 Omala S2 GX 150
und Erhohen der Belastbarkeit, Korrosionsschutzes und .
Ozubena kola, veobecna (a ruéné mazana mista) Alterungsbestindigkeit Optigear BM 150 CLP 150 PLUS 1-150 N Omala S4 GXV 150
Renolin CLP 150 VCI
Boites des vitesse (et points de lubrification a la main) Prevodovy olej s vlastnostmi odolnymi proti opotfebeni a 5 . " . .

) ) _ 3 extrémnimu tlaku a s antikoroznimi a antioxida&nimi CLP 220 Alpha SP 220 2 Renolin CLP 220 Kliiberoil GEM Mobilgear 600 XP 220 Omala S2 GX 220
Cajas de engranaje (y puntos de lubrificacion manual) pFisadami. Optigear BM 220 Renolin CLP 220 VCI 1-220 N Omala S4 GXV 220
Reznyxropsi obutero nassauens (Taioke pyunas Huile 4 engrenages avec des additifs anti-usure, extréme CLP 320 Alpha SP 320 > Renolin CLP 320 Kliiberoil GEM Mobilgear 600 XP 320 Omala S2 GX 320
omasica) pression, anti-corrodants et anti-oxydants (olej s pfisadami Optigear BM 320 Renolin CLP 320 VCI 1-320N Omala S4 GXV 320

proti opotiebeni, extrémnimu tlaku, antikoroznimi a - - — - -
antioxidadnimi piisadami) CLP 460 Alpha SP 460 > Renolin CLP 460 Renolin Kliiberoil GEM Mobilgear 600 XP 460 Omala S2 GX 460
. . . . Optigear BM 460 CLP 460 PLUS 1-460 N Omala S4 GXV 460
Aceite de engranajes con aditivos antidesgaste, extrema .
presion, anticorrosivos y antioxidantes Renolin CLP 460 VCI
7 : " : :
TpAHCMHCCHONHOE MACIO ¢ NPUCATKAMH U1 CHIPKCHHA CLP 680 Alpha SP 680 Renolin CLP 680 Kliiberoil GEM Mobilgear 600 XP 680 Omala S2 GX 680
W3HOCA, YBEJINYCHHS HATPY3KH , aHTHKOPPO3HOHHBIX CBOHCTB Optigear BM 680 1-680 N Omala S4 GXV 680
M CTOHKOCTH IPOTHB CTApEHHUs
Sondergetriebe Synthetikdl mit besonderen Schmiereigenschaften CLP PG 150 | Alphasyn PG 150 Renolin PG 150 Kliibersynth GH Mobil Glygoyle 150 Omala S4 WE 150
Specidlni prevody Zaklad: POLYGLYKOL (nicht mit Mineral6l mischbar) Optigear Synthetic 6-150
L. Synteticky olej se zvlaStni kvalitou mazani. 800/150
Engrenages spéciales Z&klad: (nemisitelny s mineralnim olejem).
Engranajes especiales Huile s - . . -
ynthétique avec pouvoir lubrifiant spéciale . -
Specidln prisosst nepeat Ziklad: (ne pas miscible avec de 'huile minérale) CLP PG 220 | Alphasyn PG 220 Renolin PG 220 Kliibersynth GH Glygoyle 30 Omala S4 WE 220
6-220 1 le HE 22
Aceite sintético con poder lubricante especial Base: Glygoyle 0
(nelze misit s mineralnim aceitem).
SynTCTI/l‘{CCKaﬂ CMa3sKa CO CreHuaabHbIMU CMAa304YHbBIMUA
cBoifcTBaMI
OcHoBa: (ne CMELINBAETCS ¢ MUHEPAIbHBIMI MaCc/IaMu)

Legende / expanatory notes / notes d'explication / notas expli ias / TeJbHbIE P!

2.) Schwermetallfrei / Bez tézkych kovii / Sans métaux lourds / Libre de metales pesados / Be3 TshkenbIx MeTa/LIoB
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Schmierstellen und Viskosititen
(siehe Schmierplan in der Betriebsanleitung)

Mazaci body a viskozity
(viz mazaci plan v navodu k obsluze)

Schmierstoff - Qualitit
Kvalita maziva
Lubrifiant Lubrificante

KauecTBo cMa304HOro Matepuaia

Kennzeichnung nach

OznaCeni
podle

Désignation suivant

Designacion segiin

Point de lubrification et viscosités s .
(voir plan de lubrification en I'instruction de service) Kauecrso no ‘ecast’—al FUCHS Y M o bl I
A ] - DIN 51 502 A LA N LUBRICATION
Puntos de lubrifi yv (Body a
viskozity) (Viskositiit bei 40°C)
(ver plano de lubrificacion en las instrucciones de
operacion)
Touku cMa3KH U BA3KOCTH
(CM. cXeMy CMa3KH COTJIACHO MHCTPYKIIMM)
Schleifspindellagerungen Niedrig viskoses Spindeldl mit Wirkstoffen zum Herab- HLP (CLP)10 | Hyspin DSP 10 (1)) 2) | Fuchs Renolin MR 3 VG — — Tellus S2 MA 10 (1)) @)
.. 3 N . setzen des Verschleiles und Erhohen der Belastbarkeit, . 2) 10) 1)
LoZiska brusného victena Paliers Korrosionsschutz und Alterungsbestindigkeit Hyspin ZZ 10 a0y 1.
de la broche de meule Olej pro vietena s tenkym télem, odolny proti opotfebeni a
Cojinetes del husillo de rectificado extrémnimu tlaku, s antikoroznimi a antioxidaGnimi
pfisadami.
Ornops! HUTH(OBANBHBIX MITHHIACTEH
Huile de broche trés fluide avec des additifs anti-usure,
extréme pression, anti-corrodants et anti-oxydants (velmi
tekuty olej s piisadami proti opotiebeni, extrémnimu tlaku,
antikoroznimi a antioxida¢nimi ptisadami).
Aceite para husillo, muy fluido, con aditivos antidesgaste,
extrema presion, anticorrosivos y antioxydantes
[InuHaeIbHOE MACIO HU3KOI BSI3KOCTH € IPHCAIKaMHU JUIst
CHMDKCHHUS U3HOCA, YBCIIMUCHHUS HArpy3KH,
antikOppO3HOHHBIX CBOUCTB U CTOMKOCTH IPOTHB CTAPEHHS
Gleitbahnen (auch von Hand geschmierte Bahnen) Gleitbahn6l mit Wirkstoffen zur Verhinderung von CGLP 68 Magna SW 68 Magna Renep CGLP 68 Lamora D 68 Mobil Vactra Oil &. 2 Tonna S3 M 68 Tonna
Voditka (také ruéné mazana voditka) Stick-Slip unc'i. Elihohgn des Korrosionsschutzes und der SW D 68 Magna SW S2 M 68 Tonna S2
Alterungsbestindigkeit. DX 68 MX 68
Glissiéres (aussi lubrifiées 4 la main) Olej pro voditka s pfisadami proti prokluzovani, s (pouze USA)
Guias (lubrificar también a mano) antikoroznimi a antioxida¢nimi pfisadami.
o . Lo . CGLP 220 Magna SW 220 Renep CGLP 220 Lamora D 220 Mobil Vactra Oil ¢. 4 Tonna S2 M 220
Hanpasnsiomme (Takke ¢ py4HOi cMa3Koii Huile a glissiéres avec des additifs anti-"stick-slip",
anti-corrodants et anti-oxydants (olej proti Magna SW D 220 Tonna S3 M 220
prokluzovani voditek s piisadami proti ulpivéni, proti Magna SW DX 220
korozi a proti oxidaci)
Aceite para guias, con aditivos anti "stick-slip", anti-
corrosivos y antioxidantes
Maco JUTA HATIPaBJIAIOINX € TIpHCaJKaMH BO
n30ekanus P deKTa IPUITHIT-TIOeXall U yBEITHYCHHUS
AHTMKOPPO3MOHHBIX CBOWCTB M CTOMKOCTH IPOTHUB CTAPEHUSI
Hydraulikanlagen Hydraulikél mit Wirkstoffen zum Herabsetzen des HLP 32 Hyspin DSP 32 (1)) @) | Renolin B 10 VG 32 Lamora HLP 32 Mobil DTE 24 Ultra Tellus S2 MX 32
Hydraulické ndstavee Xifﬂﬁ;‘sifstﬁggﬂ?fhe" des Korrosionsschutzes und der Hyspin AWS 32 Renolin ZAF B 32 HT » Tellus S3 M 32
— . Hyspin ZZ 32 () Renolin MR 10 VG 32 1) 2)Tellus S4 ME 32
Dispositifs hydrauliques Hydraulicky olej s aditivy proti korozi a oxidaci
Dispositivos hidréulicos Huile hydraulique avec des additifs anti-corrodants et - - -
Y’ q HLP 46 Hyspin DSP 46 (1)) @) | Renolin B 15 VG 46 Lamora HLP 46 Mobil DTE 25 Ultra Tellus S2 MX 46

Tunpoysmsr

anti-oxydants (hydraulicky olej s pfisadami proti korozi a
oxidaci)

Aceite hidraulico con aditivos anti-corrosivos y antioxidantes

T'uapasnnyexue Macia ¢ MpUCajKaMu ISl yBEIHYEHHS
AntiKOPPO3HOHHBIX CBOHCTB U CTOMKOCTU IPOTUB CTAPCHUS

Hyspin AWS 46
Hyspin ZZ 46 (*)

Renolin ZAF B 46 HT )
Renolin MR 15 VG 46 1)

Tellus S3 M 46
2)Tellus S4 ME 46

Legende / expanatory notes / notes d'explication / notas expli ias /

TeJIbHbIE TP

1.) als detergier- /emulgierféhige Ausrichtung alternativ / as detergent- /emulsive product alternative / comme alternative aux détergents/produits émulsifs / como alternativa a productos detergentes/emulsivos / B kauectse
AIIbTEPHATHBbI H3/e/IUE, IONAIONICECs IEMYIbI HPOBAHHIO/IMYIbIHPOBAHUIO
2.) Schwermetallfrei / Free of heavy metals / Sans métaux lourds / Libre de metales pesados / Be3 TsbkensIx Metauion

Schmierstoffvergleichsliste HERKULES - Mai 2023




@HERKULES

Schmierstellen und Viskosititen
(siehe Schmierplan in der Betriebsanleitung)

Mazaci body a viskozita
(viz mazaci plan v navodu k obsluze)

Point de lubrification et viscosités
(voir plan de lubrification en l'instruction de service)

Puntos de lubrificacion y viscosidades (Body ani a
viskozity)
(ver plano de lubrificacién en las instrucciones de

operacion)

Schmierstoff - Qualitit
Kvalita maziva
Lubrifiant
Lubrificante

Jaky je rozsah udrzby materialu?

Kennzeichnung
nach

Oznaceni
podle

Désignation suivant|
Designacion segin

Kauectso no

&castrol |

H
LUBRICATION

Mobil

To4YKH CMa3KH H BSI3KOCTH DINS1502
(Viskositiit bei
(CM. CXeMYy CMa3KH COIJIACHO HHCTPYKIMH) 40°C)
Hydrostaticky systém Hydraulikdl wie oben, jedoch mit sehr hohem HVLP 46 Hyspin AWH-M 46 Renolin MR 46 MC 1 Mobil DTE 10 Excel 46 () Tellus S2 VX 46
o L . Viskosititsindex zum Einsatz tiber einen grofen . ) .
Hydrostatické upevnéni Dispositifs Anwendungstemperaturbereich Hyspin HVI 46 (¢ Renolin B 46 HVI ieﬂus 8523 V\/? :g
" P ellus
hydrostatique Dispositivos Hydraulicky olej, jak je uvedeno vy$e, av8ak s velmi 2Tellus S4 VE
hidrostaticos vysokym viskozitnim indexem pro provoz v Sirokém
rozsahu teplot. 46
FVIHPOCTQTM‘ICCKI/IC YCTaHOBKH
Huile hydraulique comme décrit ci-dessus, mais avec - - -
indice de viscosité trés élevé pour application dans un HVLP 68 | Hyspin AWH-M 68 Renolin B 68 HVI Mobil DTE 10 Excel 68 > Tellus S2 VX 68
écart de températures étendu. Hyspin HVI 68 2) Tellus S3 V 68
Aceite hidraulico como arriba mencionado pero con indice H)Tellus 84 VE
de viscosidad muy elevado para utilizacion en un amplio 68
rango de temperaturas.
I'uapaBianyeKie Macia ¢ pUCaJKaMy ISl yBEITHYCHHUS
AQHTHKOPPO3HOHHBIX CBOMCTB U CTOMKOCTH NPOTUB CTApEHHUs
Hydrostatické systémy (NUR pro hydrostatické systémy) Hydraulikél mit hohem Viskosititsindex zum Einsatz CGLP 220 | Magna SW 220 Magna Renep CGLP 220 Mobil Vactra Oil €. 4 Tonna S2 M 220 Tonna
Lagerschalen/hydrostatische Backen) fiir hydrostatische Liinettenbacken/hydrostatische SW D 220 Magna SW S3 M220
L: halen.
Hydrostatické zafizeni (POUZE pro hydrostatické agersehaten DX 220

skofepiny/hydrostatické stabilni podloZky)

Dispositifs hydrostatique (UNIQUEMENT pour les tasses
hydrostatiques/chaussures hydrostatiques) (Hydrostatické
zafizeni (JEN pro hydrostatické plasté/hydrostatické
podlozky))

Dispositivos hidrostaticos (SOLO para copas
hidrostaticas/zapatas hidrostaticas)

T'uppocratnueckue ycranoBku (TOJIBKO mis
THIPOCTaTHYCCKUX HaﬂleK/FMﬂpOCTaTM‘{eCKHX
0alMaKoB)

Hydraulicky olej s vysokou viskozitou pro pouZiti
hydrostatickych stabilnich podloZek/hydrostatickych
loZiskovych plastu.

Huile hydraulique avec un indice de viscosité élevé pour une
utilisation dans les paliers hydrostatiques/coussinets de
palier hydrostatiques

Aceite hidraulico con un alto indice de viscosidad para usar
en soportes hidrostaticos/cojinetes hidrostaticos

T'HApaBIHYECKOe MAciIO C BHICOKAM HHACKCOM BSI3KOCTH ISt
HCIIOJIE30BAHHS B THAPOCTATHYECKUX YCTOMUMBBIX
6JI0KaX/BKJIAbIIIAX THAPOCTATUYECKHUX MOIIINITHUKOB.

Legende / expanatory notes / notes d'explication / notas explicatorias / mosicHuTe/ IbHbIe NPUMEYAHUS

1.) als detergier- /emulgierfahige Ausrichtung alternativ / as detergent- /emulsive product alternative / comme alternative aux détergents/produits émulsifs / como alternativa a productos detergentes/emulsivos / B kauecTBe
AIBTEPHATHBBI M3/EJIHE, TONAONICECs IeMYJIbI HPOBAHHIO/IMYIbIHPOBAHUIO

2.) Schwermetallfrei / Free of heavy metals / Sans métaux lourds / Libre de metales pesados / be3 Tsbxenbix MeTauioB
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Schmierstellen und Viskosititen
(siehe Schmierplan in der Betriebsanleitung)

Mazaci body a viskozita
(viz mazaci plan v navodu k obsluze)

Point de lubrification et viscosités
(voir plan de lubrification en l'instruction de

Schmierstoff - Kvalita
Kvalita maziva
Lubrifiant
Lubrificante

Material je v souladu se zdkonem o ochrané Zivotniho

Kennzeichnung
nach

OznaCeni
podle

Désignation suivant

. v s Designacion _ S [
service) prostredi. A - 7 4 M b I
segn (= 0
M“ FU\.._C}."S LUBRICATION o I
Puntos de lubrificacion y viscosidades O
(ver plano de lubrificacion en las instrucciones de
operacion) DIN 51 502
To4kH cMa3KH U BSI3KOCTH
(cM. cxeMy CMa3KH COTJIACHO MHCTPYKIMH)
Fettschmiereinrichtungen Gleitlagerfett mit Wirkstoffen zur Erhhung der KP 2 K-20 | Spheerol EPL 2 Tribol Renolit FEP 2 Kliiberlub Mobilux EP 2 Gadus S2 V220 2 Gadus
Mazaci néstavee Lubrification Belastbarkeit, wasserabweisend GR 100-2 PD BE 41-542 Mobilgrease XHP 222 S2 V220AC 2
N . . . Mazivo pro loZiska s vlastnostmi pro extrémni tlak, odolné vici
a la graisse Lubrificacion con vod&
grasa (mazaci tuk) Graisse pour palier lisse avec des additifs pour extréme pression et]
Ucrpoiictsa pro koncucTeHTHON cMa3Ki résistant a I'eau (mazivo pro lisované palivo s piisadami pro
mimofadny tlak a odolné vici vode)
Grasa para cojinete liso con aditivos para extrema presion y
restantes al agua (plastické mazivo pro extrémni tlak a odolné
proti vodé)
Gucras BOJOOTTAJIKMBAIONIAsl CMAa3Ka C MPpUCAAKAMH IS
Fettschmiereinrichtungen Getriebe-Fett GP00G-20 | Spheerol EPL 00 Tribol | Renolit Microlube GB 00 Mobilux EP 004 Gadus S2 V220 00
Mazaci nastavce Lubrification Mazivo pro ozubend kola GR 100-00 PD SF 7-041 Kliibersynth BEM
. ) . 44-4600
a la graisse Graisse pour engrenages
Lubrificacion con grasa Grasa para engranajes
YerpoiicTBa 171 KOHCUCTEHTHOM CMa3Ku TpancMucCHOHHAs cMa3Ka
Ol—/Luft-Sprﬁhsystem fiir Setzstockbacken Gleitol Sliding — — Plantocut 40 SR 2) — — —
(STEIDLE Lubrimat) oil Numéros Ecocut 8732
Systém rozstfiku oleje a vzduchu pro stabilni op&mé flash
podlozky (STEIDLE Lubrimat) as
Systéme de pulvérisation d'huile/d"air pour les coussins Numeros de destello
de repos stables (STEIDLE Lubrimat) DIpiI-HOMepa
Sistema de pulverizacion de aceite/aire para patines de
luneta (STEIDLE Lubrimat)
Cucrema MacCIsHO-BO3AYIIHOI'O PACIbUICHUS IS
noxyurex soHeToB (STEIDLE Lubrimat)
Legende / expanatory notes / notes d'explication / notas expli ias / TeJbHbIE P!
2.) Schwermetallfrei / Free of heavy metals / Sans métaux lourds / Libre de metales pesados / be3 TsikenbIx MeTauion
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6.5 Manipulace s provoznimi materialy a spotfebnim materialem

™ PFi manipulaci s oleji, mazivy a dalSimi chemickymi latkami je
tfeba dodrzovat platné bezpecénostni predpisy! Pedany
vyrobek!

Pfed zahajenim jakékoli udrzby nechte soucasti stroje
vychladnout!

Vyhnéte se nadmérnému kontaktu s pokozZkou.

PouZzijte ochranny krém na pokozku a noste ochranny odév.
Odév nasakly olejem neprodiené vymeérite.

Nenechavejte v kapsach zaolejované Cistici hadry.
Nevdechujte olejovou mlhu a vypary.

Po ukoncCeni prace a pfed pfestavkami na jidlo ocistéte
olejem potfisnénou pokozku jemnym Cisticim prostfedkem.
Naneste zvlacnujici pletovy krém, abyste nahradili pfirozené
oleje, které se z pokozky vyplavily.

frrrrr v

i

11Viz kapitola UDRZBA / Pokyny pro likvidaci odpadu.
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6.6 Brusna a chladici kapalina

Brusna a chladici kapalina by se méla ménit pfiblizné kazdé 4 tydny. V
zavislosti na riznych faktorech to vSak mize byt nutné provadét Castéji
nebo méné Casto:

Okolni teplota

Pfi vysokych okolnich teplotach s vysokou relativni vihkosti se brusna a
chladici kapalina za¢ne rozkladat rychleji nez pfi niZSich teplotach.

Typ brouseni

| pfes filtraci se v brusné a chladici kapaliné hromadi zbytky po brouseni.
Jak rychle se dosahne nepfipustné vysokého stupné znecidténi, zavisi
na tom, zda se na stroji provadi hrubé brouSeni, dokonovaci brouseni
nebo pouze lesténi.

Aby se zabranilo vzniku rzi zpusobené brusnou a chladici vodou,
pouzivaji se rizna aditiva. Koncentrace téchto pfisad v brusné a chladici
vodé se muze pohybovat mezi 1-5 %. Pro hrubé brouseni se pfidavaji
niz§i mnozstvi a pro dokonCovaci brouSeni a lesSténi vySSi mnozstvi.
Spravné davkovani zavisi na materidlu valce a na typu pouzitého
brusného kotouce.

Vlastnosti a vyhody brusnych prisad:

Bez dusi¢nanu

Dobra chladici schopnost a bezpe¢né antikorozni vlastnosti.

Neklouzavé, oteviené brusné kotouce diky dobrému proplachovacimu
inku

Cisté stroje a dobré odplavovani &astic

Nepénivy, prahledny roztok, bez zakaleni bakteriemi

Stabilni feSeni s dlouhou zivotnosti

Dobra snasenlivost s pokozkou, hygienické

c.e @ @
¢

,
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Pomér smési

Smeésny pomér brusné pfimési zavisi na pozadavcich na ochranu proti
korozi. (Antikorozni udaje podle DIN 51360/2).

Doporucujeme nasledujici koncentraci pfi brouseni:
e Papirensky primysl: 1 % az 2 %
e Ocelarsky primysl: 2 % az 4 %

Tyto pokyny plati pro Sirokou $kalu aplikaci. Vzhledem k rGznorodosti
aplikaci nelze zarucit spravnost zde uvedenych udaju.
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6.7 Hydraulické systémy / Provozni Média

6.7.1 Osetreni pfivodnich jednotek pfed plnénim

&

= Ztoho je tfeba vychazet pfi vSech montaznich pracich, udrzbé a
opravach.

Z tohoto dlvodu jsou hydraulické napajeci jednotky nebo jednotliva
zafizeni dodavana v Cistych podminkach a musi se s nimi zachazet
velmi opatrné.

™ Pred uvedenim hydraulického agregatu do provozu je tfeba
cely systém vyplachnout.

™ Zkontrolujte Cistotu vSech nadrzi na provozni média a v pfipadé
potfeby je vycistéte.

Zvlaste:

™ QOdstrante Cistici viko olejové nadrze. Zkontrolujte, zda je nadrz
Cista, v pfipadé potreby ji vymyijte (k CiSténi nadrze nepouzivejte
Cistici vinu nebo vlaknité hadfiky). Po vycCisténi nadrze viko
zavrete.

> Otevrete zpétny filtr a zkontrolujte jeho Cistotu; pokud je
znecistény, vlozte novy filtracni prvek.

™  Zkontrolujte upevnéni Cerpadla a hnaciho motoru. Spojka musi mit
urcitou vuli; Cerpadlem musi byt mozné otacet rukou. Zkontrolujte
smér otaceni ¢erpadel a motor(.

™ Pfed jejich instalaci do jednotky nastavte vSechny tlakové spinace,
redukéni a pojistné ventily na tlak uvedeny v hydraulickych
schématech pomoci ru¢niho nebo motorového Cerpadla a
odpovidajicim zpusobem je zajistéte (kontrujte). To by mélo byt
provedeno pouze u téch zafizeni, ktera jesté nebyla pfednastavena
na spravny tlak uvedeny v objednavce (seznamu dild) samotnym
vyrobcem.

>  Zkontrolujte, zda jsou vSechna potrubi k pfistroji spravné polozena
podle schématu zapojeni a zda jsou fadné zajiSténa; dbejte na to,
aby hadicové trubky nebyly ohnuté nebo zkroucené.

6-140
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Pokud se prvni kontrola jednotky ukazala jako vyhovujici, Ize jednotku
naplnit olejem (resp. chladicim médiem, dielektrickou kapalinou atd.).

> Smi se pouzivat pouze média stanovena v navodu k obsluze

nebo jejich vhodny ekvivalent!

> Pfistroj plnte médii pouze pfi vypnutém stroji!

Cerstvy olej ze sudu je negisty a nesmi se nalévat do nadrze nefiltrovany!

Pro naplnéni nadrze je tfeba pouzit nasledujici jemnost filtru:

Jednotka

Jemnost filtru

Servopfistroje

3 ym absolutné

Ostatni hydraulické jednotky

10 pym absolutné

™ Kontrola hladiny kapaliny v kontrolnim skle nebo na mérce.
Zarizeni doplite po danou znacku nebo do stfedu kontrolniho

skla (12

™ Pred spusténim hydraulického ¢erpadla a motoru je naplite
hydraulickou kapalinou (v souladu s pokyny vyrobce).

™ Po naplnéni plnici otvor pevné utésnéte.

Po prvnim spusténi jesté jednou zkontrolujte hladinu kapaliny, protoze
v8echny spotiebie a spojovaci potrubi musi byt naplnény.

™ Doplhovani kapaliny musi byt rovnéz provadéno pouze tehdy,
kdyz je stroj vypnuty a byl ponechan v klidu po dostate¢nou dobu

odstavky.

'2Viz pokyny k mazani

99310-111/23
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6.7.3 Provoz v hydraulickém systému

Hydraulicky systém se povaZuje za zabéhnuty po sefizeni a vyzkouseni
vSech funkci systému.

Potfebné referencni hodnoty pro sefizeni jednotlivych komponent jsou
uvedeny ve schématech hydraulického systémul!

Redukéni ventily, regulaéni ventily tlaku, tlumivky a regulacni
ventily pritoku by mély byt na za¢atku nastaveny na minimaini tlak
nebo prutok, pokud nebyly pfed instalaci nastaveny na spravnou
hodnotu.

PFi provozu v hydraulickych systémech je bezpodmine¢né nutné peclivé
sledovat systém, instalaci a jednotlivé pohyby!

Z pracovniho prostoru stroje odstrarite cizi pfedméty a pfipadné
osoby.

VSechny pohyby/funkce hydraulického systému provadéjte
ruéné (pokud mozno bez zatizeni).

Pfenastavujte regulacni a redukéni ventily, dokud nebude
dosazeno spravného provozniho tlaku.

U systému s Cerpadly s nulovym zdvihem musi byt regulaéni

ventil tlaku nastaven pfiblizné o 10 % vySe, nez je provozni tlak.

U systému s ¢erpadly s pevnym zdvihovym objemem musi byt
regulacni ventil tlaku nastaven na minimalni pozadovany tlak pro
bezpecény provoz systému (viz specifikace uvedené v hydraulickych
schématech).

Nastavte tlakové spinaCe tak, aby reagovaly az po Uplném
provedeni funkce.

Tlakové spinace musi reagovat az o 10 % pod
maximalnim provoznim tlakem.

Nastavte Skrtici a regulaéni ventily pratoku tak, aby bylo
dosazeno pozadované rychlosti pohybu nebo zamysleného
pratoku.

6-142
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Nastavte elektrické ovladaci prvky (beros, koncové spinace atd.)
pro zpétnou vazbu na elektricky regulator a zkontrolujte jejich

funkci.

™ OdvzdusSnéte valce a potrubi, dokud se olej neobjevi bez
bublin.

™ Zkontrolujte teplotu oleje.

™ Zkontrolujte, zda je spravné pfipojen chladi€ oleje a vzduchu.

> Zkontrolujte nastaveni termostatu na chladici jednotce.

™ Zkontrolujte spinani topeni a chlazeni.

™ Zkontrolujte tésnost potrubi pfi chodu v systému.

™ Uvolnéné Sroubové spoje je tfeba dotahnout, kdyz je systém v
beztlakovém stavu.

.

Vydcistéte / vymeénte filtraéni vliozku, kdyz se zobrazi indikace
"znecisténo".
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6.8 Cisténi monitor( a ovladacich paneli

Celni strany monitord a povrchy ovladacich paneld Ize &istit.

Na bézné znedisténi Ize pouzit Cistici prostfedky pro domacnost (myci
prostfedky) nebo vhodné pramyslové G istici prostfedky. Tyto Cistici
prostfedky odstrani i grafitové necistoty.

Prilezitostné Ize pouzit i Cistici prostfedky, které obsahuiji jednu nebo vice z
nasledujicich latek:

zfedéné mineralni kyseliny
zasady

Alkohol

Organické uhlovodiky
Rozpustné detergenty
Tuky a oleje

Benzen (nafta)
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6.9 Cisténi V- femenu

DuUrazné doporucujeme pravidelné kontrolovat pohony klinovych
femend. To zahrnuje kontrolu napnuti femenu a jejich pfipadnou korekci.

Pokud jsou klinoveé femeny znecisténé a jiz se neprenasi pozadovany
vykon, je tfeba pohon vycistit. Remeny v Zadném pfipadé nenapinejte
prili$ silné, protoze by mohlo dojit ke zni€eni loziska pohonu motoru.

Pokud jsou jednotlivé klinové femeny opotiebované, je tfeba
namontovat novou sadu klinovych femend. Nesmi se pouzivat klinovy
femen rliznych znacek.

Za kazdou cenu se vyhnéte pouzivani vosku na femeny a sprejl na
femeny.

Znecisténé klinové femeny lze Cistit smési glycerinu a bilého lihu v
poméru 1:10. Nesmi se pouzivat benzin, benzenovy terpentyn apod.
Kromé toho se nikdy nesmi pouzivat pfedméty s ostrymi hranami,
draténé kartaCe, smirkovy papir apod. protoZze mohou klinovy Femen
mechanicky poskodit.

99310-111/23
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6.10 Pokyny k likvidaci odpadu

Pfi provozu stroje a pfi pravidelné udrzbé vznikaji odpadni produkty,
jako je chladici kapalina, kal, stary olej a maziva, které je tfeba likvidovat
v souladu s mistné platnymi narodnimi pfedpisy pro likvidaci odpada.

Preprava

Odpadni produkty musi byt pfepravovany v uzavienych pfepravnich
nadobach, které splnuji mistni zakonné pozadavky, a musi byt
likvidovany na pfislusSnych skladkach nebezpeéného odpadu
specializovanou firmou na likvidaci odpadu.

6-146
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6.11 Znecisténi vody Prevence

V dnesni dobé je stale dllezitéjsi zabranit znecisténi vody. Toto zafizeni
je proto navrzeno tak, aby riziko kontaminace vody pouzivanymi
spotfebnimi latkami (tuky, oleji, chladicimi kapalinami, mazivy atd.) bylo
co nejmensi, protoze je zajisténo, ze tyto latky nemohou za béznych
okolnosti unikat. Uzivatel vS§ak musi rovnéz dodrzovat rizné podminky a
zakony (pokud jde o zaklady, sbérné nadrze atd., pokud nebyly dodany
vyrobcem stroje), aby se vyloudilo riziko znecisténi vody'3.

Aby bylo riziko znecisténi vody co nejmensi, je tfeba dbat nasledujicich
bodu:

e Uzivatel musi poucit obsluhu stroje / pracovniky udrzby o druzich,
mnozstvi a nebezpecnosti pouzivanych latek znecistujicich vodu, o
moznych rizicich spojenych s pouzivanim stroje a o tom, jak
postupovat v pfipadé poruchy. Toto pouceni je tfeba opakovat
nejméné jednou ro¢né; zejména po provedeni pfestavby nebo
Upravy.

e Udrzbu, opravy a gisténi stroje smi provadét pouze specialné
vySkoleny personal.

e Ujistéte se, ze vSechny prace uvedené v planu udrzby jsou
fadné provedeny fadné vyskolenymi odborniky.

e Pokud dojde k poskozeni stroje, vypnéte jej a vyprazdnéte, pokud
neni mozné zabranit znecisténi vody jinym zplsobem.

e Neprodlené najdéte zdroj pfipadnych netésnosti a zabrante Uniku
dalSich kapalin.

e Veskery spotfebni material vychazejici ze stroje recyklujte nebo
zlikvidujte spravnym zplsobem (viz také pokyny k likvidaci.

3Dbejte na predpisy a zakony o prevenci znecisténi vody platné ve vasi zemi.
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7 INSPEKCE

7.1 Obecné informace

Kontroly stroje smi na zafizeni provadét pouze pfislusné kvalifikovany
personal.

Provozuschopnost a pracovni pfesnost zafizeni po dobu mnoha let Ize
zaruCit pouze tehdy, pokud jsou dodrzovany a pfisné dodrzovany
pokyny pro kontrolu uvedené v této ¢asti.

Jak Casto je tfeba kontroly provadét, zavisi na kvalité zakladu, mife
zatizeni zafizeni a pozadované presnosti zafizeni.

™ Pfipadné nesrovnalosti nebo zavady, které se vyskytnou, musi byt
ihned odstranény!

Pokud mate jakékoli dotazy tykajici se oprav a udrzby zafizeni, naSe
oddéleni sluzeb zakaznikim vam rado poskytne pomoc.

Pokud presnost zafizeni nesplfiuje pozadavky, je tfeba zkontrolovat,
sefidit nebo pfipadné vyménit v8echny prvky, které by mohly byt
pfi€inou nepresnosti.

99310-111/23
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7.2 Vyména mérici sondy Vlozky

g

Obr: VlozZka diamantové mérici sondy (schéma)

1 Vlozka méfici sondy
2 Méfici paka
3 Podlozka
4 Upeviovaci Sroub vlozky méfici sondy
@ Pfi praci s méficim zafizenim nesmi byt méfici paka vystavena nahlému

zatizeni nebo narazam.

4

Uvolnéte upevnovaci Sroub
Vytahnéte vliozku méfici sondy

Zasufite novou vlozku méfici sondy az k rameni a upevnéte ji na
misto pomoci Sroubu.

™ Kalibrace méficiho systému

4

4
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7.3 Kontrola vifivych proudt Zarizeni

7.3.1 Obecné informace

\
ml% 033190

Obr: Vlozka mérici sondy a detektor trhlin (schéma)

Vlozka méfici sondy

Méfici paka

Upevnovaci Srouby drzaku zkuSebni sondy
ZkuSebni sonda

Upeviovaci Srouby zkusebni sondy

A Hh WODN =

@ PFi praci s méficim zafizenim nesmi byt méfici paka vystavena nahlému
zatizeni nebo narazdm.
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7.3.2 Nastaveni zkusebni mezery

Vzdalenost zkuSebni sondy od obrobku musi byt rovhomérnd 1 mm.
Povrch zkusebni sondy proto musi byt vici viozce méfici sondy odsazen
presné o 1 mm. Po vymeéné vlozky méfici sondy je tfeba vzdalenost
zkontrolovat. Nejjednodu$si je to provést na vlozeném obrobku.

> Umistéte méfici zafizeni tak, aby se vloZzka méfici sondy
dotykala povrchu obrobku.

™ Zkontrolujte vzdalenost mezi povrchem obrobku a méfici
sondou pomoci 1Tmm posuvného méfitka.

@ Neni-li vzdalenost spravna, je tfeba zkuSebni sondu sefidit.

b

Uvolnéte upinaci Sroub na zkuSebni sondé.

Rovnomérné nastavte zkuSebni sondu tak, aby byla vzdalena 1
mm od obrobku. Za timto ucelem pfidrzte 1mm tfrmen mezi
obrobkem a zkuSebni sondou.

™ Opatrné utahnéte upinaci Sroub na zkuSebni sondé.

4

@D Pokud nejsou povrch valce a zkuSebni sonda rovnobé&zné, Ize drzak
povolit a pootodit.
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7.3.3 Kalibrace

Detektor trhlin musi byt pravidelné kalibrovan, aby byly zajistény
reprodukovatelné vysledky zkouSek. Za timto ucCelem se pfed rameno
zkuSebni sondy namontuje kalibraéni jednotka:

™ Méfici zafizeni umistéte tak, aby byl dostatek mista pro montaz
kalibracni jednotky.

™ Vycistéte a osuste zkuSebni sondu Cistym hadfikem.
™ Namontujte kalibrac¢ni jednotku
@D Informace o montazi a provozu kalibraCni jednotky naleznete v navodu

vyrobce'.

= Zapnéte kalibra¢ni jednotku a poCkejte, az se svételna dioda
rozsviti zelené.

™ Klepnéte na polozku MANUAL v nabidce Start

™  Klepnéte na polozku NEDESTRUKTIVNI TESTOVANI (NDT).

> Klepnéte na EDDY

> Klepnéte na EDDY SERVICE

™ Klepnéte na tladitko EDDY CRK GAIN SETUP a potvrdte
tlacitkem ENABLE FUNCTION.

e Nadispleji skute€né hodnoty trhlin by se méla zobrazit
hodnota pfiblizné 360.

™ Pokud se objevi odchylka, upravte zesileni od hodnoty 56 dB,
dokud se na displeji skute¢né hodnoty pro praskliny nezobrazi
hodnota pfiblizné 360.

> Vypnéte a vyjméte kalibraCni zafizeni

i

Pfipevnéte permanentni magnet na sondu

e Nadispleji skute€né hodnoty magnetismu by se méla zobrazit
hodnota intenzity magnetického pole ze zkuSebniho certifikatu
kalibracniho zafizeni.

™ Klepnéte na tlacitko ENABLE a potvrdte tlacitkem
POVOLIT FUNKCI

> Klepnéte na tlacitko OK a potvrdte tlaCitkem POVOLIT
FUNKCI.

e Nastaveni se ulozi
e Detektor prasklin je kalibrovan

14viz kniha ZAKUPOVANE DILY
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7.4 Vyména obvazového materialu Diamond

Pro dosazeni co nejlepsich vysledkl obtahovani a brouseni je tfeba
vymeénit opotfebovany obtahovaci diamant za novy.

031566

Obr: Obtahovaci diamant s drzakem

™ Nasadte vhodny otevieny kli¢ na kliCovy otvor obtahovaciho
diamantu.

™ QOtacenim uvolnéte obtahovaci diamant a tahem dopfedu jej

vyjméte.

Vydcistéte kuzel a novy obtahovaci diamant.

Vlozte obtahovaci diamant do kuzelu a zatlacte jej rukou dold.

Kalibrujte obtahovaci nastroj

rr

4
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8 OPRAVY

8.1 Obecné

Opravy zafizeni smi provadét pouze vhodny kvalifikovany personal.

™ Pred jakoukoli opravou vypnéte vypina¢ napajeni a zajistéte jej,
aby nemohlo dojit k jeho opétovnému nahodnému zapnuti.

™ Pokud je pro ur€ité prace na stroji nutné, aby napajeni zlstalo
zapnuté, musi byt pfijata vhodna opatfeni, ktera zajisti, aby
nemohlo dojit k nahodnému spusténi funkci stroje.

™ Nikdy neprovadéjte Zadné udrzbarské nebo opravarske prace,
pokud je zafizeni v provozu!

> Jakeékoli nesrovnalosti nebo zavady je tfeba okamzité odstranit!

™ Uijistéte se, ze vSechny Sroubové spoje, které byly pfi udrzbé
nebo opravé uvolnény, byly po skonceni praci opét dotazeny!

NaSe oddéleni zakaznického servisu vam rado zodpovi veskeré dotazy

@ tykajici se udrzby nebo oprav zafizeni.
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8.2 Vyména a napinani hnacich fement

Postup vymény

Pfed demontazi femend je tfeba zmensit pfisluSnou osovou vzdalenost,
aby bylo mozné femeny sejmout bez pouziti sily nebo je polozit do
drazek.

Pokud se sejmou vSechny femeny, musi se femeny ocislovat a oznadcit
pocateCni drazka. Bezpodminecné dbejte na to, aby se kazdy Ffemen
vratil do své plvodni drazky a aby smér chodu zUstal stejny.

> Montaz klinovych fement na strané motoru zacina od vnitfni
drazky klinovych femena.

Po vyméné femenl by mél byt pohon po spusténi dotazen
0,5 az 4 hodiny pfi plném zatizeni, aby se vyrovnalo pocatecni roztazeni.

V takovém pripadé je tfeba pohony zkontrolovat po cca. 40 hodin
provozu a v pfipadé potfeby dotahnout.

Nasilna montaz pomoci montazni tyCe, Sroubovaku apod. je pfisné
zakazana, protoze Casto vede k (neviditelnému) poskozeni vysoce
kvalitniho tahového ustroji nebo latkového potahu femend.

8-156
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8.2.1 \Vretenik
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Hnaci motor, ozubena kola a protilehlé lozisko ve vieteniku jsou
namontovany na hnacim suportu. Tento suport |ze nastavit za ucelem
napnuti nebo vymény hnaciho femene [X].

XK oo

AN

AN
AN
BRI
KA
AN
R0

LVJ 027734

Obr: Pohon ¢elni desky (schéma)

Loziskovy hiidel
Loziskovy blok
Napinaci Sroub
Celni kryt

A OON -

Vyména hnaciho femene

> Sejméte kryt motoru

™ QOdstrante pfedni kryt

> Uvolnéte upinaci Srouby sani motoru

™ Rovnomérné povolte napinaci Srouby

™ VySroubujte upeviiovaci Srouby na loZiskovém bloku.
> Stahnéte blok loZiska s hfideli loZiska v axialnim sméru.
> Vyménte hnaci femen

e Opétovna montaz se provadi v opacném poradi

99310-111/23
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Napinani hnaciho femene

Napnuti hnaciho femene se nastavuje zménou vzdalenosti mezi hlavnim
hfidelem a pohonem. To se provadi odpovidajicim posunutim hnaciho
Soupatka.

4

Sejméte kryt motoru.

Zmérte napnuti femene vhodnym meéfiCem frekvence.

Pro korekci napnuti femene povolte upinaci Srouby na hnacim
Soupatku.

™ Napnuti femene upravte pomoci napinacich Sroubu.

4

N

@D Pfi sefizovani hnaciho suportu dbejte na rovnobézZnost hlavniho a
hnaciho hfidele!

™ Rovnomérné dotahnéte upinaci Srouby.
™ Znovu zkontrolujte napnuti femene.
™ Nasadte zpét kryt motoru.
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8.2.2 Pohon brusného kotouce
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HOWON -

027713
Obr: Pohon brusného kotouce

Nastavovaci Sroub
Upevnovaci Srouby
Zakladni deska motoru
Klinové femeny

Vyména a napinani klinovych fementi:

.

v

4

Vypina¢ MACHINE OFF uzamknéte, abyste zabranili
opétovnému zapnuti stroje.

Odstrarite ochranny kryt.
Uvolnéte upeviiovaci Srouby.

Chcete-li vyménit klinovy femen, ota€enim stavéciho Sroubu
posunite zakladni desku motoru smérem k brusnému vietenu,
dokud nebude mozné klinovy femen vyjmout a namontovat novy.

PFi instalaci novych klinovych fement dbejte na smér chodu.

.

A .

Chcete-li klinovy Femen napnout, otocte stavécim Sroubem
tak, abyste posunuli zakladni desku motoru smérem od
brusného vietena.

Utahnéte upevriovaci Srouby na zakladni desce motoru a znovu
zkontrolujte napnuti femene.

Namontujte ochranny kryt.
Provedte zkousSku prokluzu; v pfipadé potfeby znovu zkontrolujte

napnuti femene.
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8.3 Kontrola napnuti Ffemene

Pro zajisténi bezproblémového pfenosu vykonu a maximalni mozné
zivotnosti femene je mimoradné dllezité spravné napnuti femene.
Pokud je pocate¢ni napnuti pfili§ nizké nebo pfrilis vysoké, Ffemen
predCasné selze. PfiliSné napnuti ma také casto za nasledek posSkozeni
loZisek na motoru.

@ Obecné méreni pocatecniho napnuti (napf. metodou zatlaceni palcem)
neni vhodné.

tfeba pouzivat vhodné méfici pfistroje pro kontrolu napnuti femend.

8.3.1 Rucni kontrola napnuti

U vétSiny pohonl Ize napnuti femene Kkontrolovat jednoduchymi
prostfedky.

K tomu budete potfebovat pruzinovou vahu, pravitko a tfmenové
méfidlo.

> Pro urCeni spravného napnuti femene je tfeba pusobit urcitou
zkusebni silou'®kolmo na stifed vlakna femene pfislusné sady
femend.

> Pasy musi byt sefizeny tak, aby pfi pusobeni zkusebni
sily bylo dosazeno spravné hloubky otisku.

5Viz kapitola "Napnuti hnacich Femena".
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8.3.2 Zkontrolujte pomoci OPTIKRIK

Obr: Meérici zafizeni pro hloubku otisku

. Ukazovaci rameno

. Gumova smycka na prst
. P¥itlacna plocha

. Kapesni klip

. Klinovy femen

O A WON -

. Pfitlacna pruzina
Zpusoby pouziti tenzometru jsou znazornény na obrazcich A, B a C.

=

-—\—L—_——-—__'_______—--
026677 A

Obr.: MozZnosti pouziti tahoméru
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Méfidlo se umisti doprostfed mezi dvé femenice na zadni strané
femene, v pfipadé sady femenl( idealné na stfedovy femen.
Predtim se ujistéte, ze je indikator zasunuty do téla méfidla
(Nejprve pfitlacte rameno indikatoru na stupnici).

Polozte méfidlo volné na méfené femeny a jednim prstem
pomalu pfitlacte na pfitlacnou plochu (viz obr. A, B a C).

Jakmile uslysite nebo ucitite urcité cvaknuti, okamzité

uvolnéte tlak a rameno indikatoru zlistane v méfici poloze.
Opatrné zvednéte méfidlo, aniz byste pohybovali ramenem
ukazatele. Odectéte napnuti femene’®. Odectéte méreni presné v
misté, kde horni plocha ramene indikatoru protina stupnici.

026678

.

Obr: Odectéte napnuti femene

V pfipadé potreby korigujte pfedpéti, dokud nebude dosazeno
vypoctené hloubky vtlaéeni Ea.

@ Bé&hem méfeni se snazte nedotykat méfidla vice nez jednim prstem.

Pro spolehlivy odecet Ize horni stranu indikatoru pfipevnit na stupnici
nehtem palce a poté pfistrojem otacet.

6yiz Hodnoty napéti klinovych femend.

8-162
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8.3.3 Zkouseni pomoci mérice frekvence

026679

Obr: Frekvenéni méri¢ TT2 (priklad)

Méreni bez zadavani parametra pasu

> PodrZte hlavici méfidla nad femenem a poklepejte na femen, aby
se rozkmital.

Provedte odecet frekvence [Hz].

Porovneijte ji se jmenovitou hodnotou z vypoctu pohonu, ktery
poskytl vyrobce femene.

™  Opravte pocatecni napnuti.

f

f

99310-111/23 8-163



@HERKULES

Méreni se stanovenim pocatec¢niho napéti

Pro usnadnéni ur€eni poCate¢niho napnuti femene umoznuji nékteré
frekvenéni napinaky pfedem vybrat profil femene z vestavéné databaze.

A .
.

.

i

4

Vyberte profil z databaze.
Zadejte pozadované parametry.

Podrzte hlavici méfidla nad pasem a poklepejte na pas, aby zacal
vibrovat.

Odedtéte skute¢nou hodnotu.

Porovnejte ji s vychozi hodnotou; v pfipadé potfeby opravte
pocatecni napnuti.

Za vSech okolnosti je tfeba se vyvarovat pfiliSného napnuti femend.
Proto je bezpodminecné nutné dodrzovat intervaly udrzby a pokyny pro
kontrolu/utahovani a ¢isténi femen( v kapitole UDRZBA. V opacném
pfipadé nebude pFfenasSen piny vykon pohonu a mohlo by dojit k
poskozeni lozisek hnaciho motoru.

8-164
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8.4 Elektrické motory

PFi opravach elektromotord, napf. pfi vyméné lozisek motoru, se fidte
originalnim navodem k obsluze pfislusného vyrobce motoru.
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